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Uwagal!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera instrukcje dotyczace instalacji, uruchomienia,
obstugi i konserwacji maszyny.

Instrukcje sg udostepniane przez producenta w celu dostarczenia informacji i
przedstawienia zadan, ktore nalezy wykonac.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy dokfadnie zapoznac sie z wszystkimi
informacjami zawartymi w niniejszej instrukgji obstugi.

Nalezy upewnic sig, ze ponizsze instrukcje zostaty przeczytane i zrozumiane, sg
aktualne w odniesieniu do maszyny i ze sg zawsze przestrzegane podczas pracy z
maszyna lub jej serwisowania.
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1 Wprowadzenie

1.1 Cel

Celem niniejszej instrukcji obstugi jest zapew-
nienie prawidtowego uzytkowania urzadzenia,
w tym jego instalacji, obstugi, czyszczenia, kon-
serwacji, demontazu i ztomowania.

Podrecznik instruktazowy stanowi integralna
cze$¢ maszyny, dostarczajac uzytkownikowi
informacji niezbednych do prawidtowego i bez-
piecznego uzytkowania maszyny.

W przypadku wprowadzenia zmian w maszynie
nalezy dokonac przegladu instrukcji obstugi i
oceny ryzyka oraz w razie potrzeby wprowadzic
odpowiednie poprawki.

1.2
nia
Instrukcja obstugi zostata przygotowana zgod-
nie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE i
normg EN ISO 20607 — Bezpieczenstwo maszyn
- Instrukcja obstugi - Ogolne zasady sporza-
dzania i stanowi oryginalng instrukcje obstugi
maszyny opracowang przez producenta.

Instrukcje dotyczace czyta-

Instrukcja obstugi zawiera informacje niezbed-
ne uzytkownikowi do bezpiecznego i efektyw-
nego uzytkowania maszyny w catym cyklu jej
zycia. Ogolne instrukcje i warunki bezpieczen-
stwa opisano w jednym rozdziale.

Instrukcje sg przeznaczone dla wszystkich uzyt-
kownikéw maszyny, a ich tresc jest podzielona
zgodnie z funkcja uzytkownikéw i sposobem
uzytkowania maszyny. Informacje i instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa pojawiajg sie przy
konkretnych zadaniach zwigzanych z maszyna
lub jako informacje ogdlne dla wszystkich uzyt-
kownikdw.

8/88

Podczas zapoznawania sie z instrukcja obstugi

zaleca sie nastepujacg procedure:

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny
nalezy zidentyfikowac sie z jedna lub kilko-
ma grupami uzytkownikow.

+  Przeczytaj i zapoznaj sie z trescig instrukgji
obstugi, w tym z informacjami i instrukcjami
skierowanymi do zidentyfikowanej grupy
uzytkownikow.

W przypadku niepewnosci lub niezrozumienia
powyzszych informacji nalezy skontaktowac sie
z najblizszym kierownikiem.

Oryginalna instrukcja obstugi:

Niniejszy dokument stanowi oryginalng instruk-
cje obstugi urzadzenia ArcticStore z TK MP4000
(zwanego dalej,,urzadzeniem”).

Wiedza:

Obowigzkiem pracodawcy (wtasciciela urza-
dzenia) jest zapewnienie, aby wszystkie grupy
uzytkownikow, ktore majg instalowag, obstu-
giwag, serwisowac, konserwowac, naprawiac
lub demontowac urzadzenie, zapoznalty sie z
instrukcja obstugi lub przynajmniej z czesciami
dotyczacymi ich zadan.

Ponadto kazda osoba, ktéra musi obstugiwag,
serwisowac, konserwowac lub naprawiac urza-
dzenie, ma obowiazek zapoznac sie ze wszystki-
mi istotnymi informacjami zawartymi w instruk-
¢ji obstugi.

Dostepnos¢:

Instrukcja obstugi musi by¢ przechowywana w
miejscu znanym personelowi, gdzie jest tatwo
dostepna dla odpowiednich uzytkownikow.

Podrecznik instruktazowy
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1.2.1 Uzyte symbole

W niniejszej instrukcji obstugi uzywane sa symbole w celu podkreslenia
informacji, odniesien i ostrzezen dotyczacych zagrozen podczas uzytkowania
maszyny lub wykonywania okreslonych zadan.

Zdefiniowano nastepujace symbole:
SYMBOL ZNACZENIE SYMBOLU

Uwaga

Wymagana uwaga.

Wskazuje na koniecznos¢ podjecia dziatania w celu zapewnie-
nia bezpiecznych warunkéw pracy lub uzytkowania.

Odniesienie do dokumentac;ji

Nalezy zapoznac sie z odpowiednimi informacjami zawartymi
w niniejszej lub innej instrukcji obstugi lub karcie charaktery-
styki.

Ogolne ostrzezenie

Wymagana uwaga, ostrzezenie o potencjalnych zagrozeniach.
(W stosownych przypadkach podano opis zrédet zagrozen,
srodki bezpieczenstwa itp.

Informacje przeznaczone dla operatorow
Wskazuje rozdziaty, informacje itp. przeznaczone dla operato-
réw, ale nie ograniczajace sie do nich.

Informacje przeznaczone dla personelu konserwacyjnego
Wskazuje rozdziaty, informacje itp. przeznaczone, ale nie ogra-
niczajace sie do personelu konserwacyjnego.

Informacje przeznaczone dla personelu sprzatajacego
Wskazuje rozdziaty, informacje itp. przeznaczone, ale nie ogra-
niczajace sie do personelu sprzatajacego.
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Oznaczenia bezpieczenstwa i piktogramy stuza do ostrzegania i/lub informowania réznych
grup uzytkownikéw. Ich znaczenie interpretuje sie w nastepujacy sposoéb:

Ksztatt

Znaczenie

geometryczny

Kolor

bezpieczenistwa kontrastowy

Kolor

Symbol
graficzny

Kolor

Przykiad
zastosowania

® Znaki zakazu Czerwony Biaty Czarny
Nie dotykac
’ Znaki naka- Niebieski Bialy Bialy
zowe
Nalezy nosi¢
ochronniki stuchu
Znaki ostrze- Zotty Czarny Czarny A
gawcze
Ostrzezenie: Prad
elektryczny
Znaki bez-
piecznego Zielony Biaty Biaty
stanu L
Wyjscie awaryjne
Znak wy- \\
posazenia Czerwony Biaty Biaty -h
przeciwpoza- -
rowego
Gasnica

1.2.2 Powigzana dokumentacja uzytkownika

Maszyna zostata zmontowana z innych maszyn i/lub komponentéw maszyn
oznaczonych znakiem CE. Szczegétowe informacje techniczne mozna znalez¢

w instrukcji obstugi danej maszyny lub komponentu.

Dostepna jest nastepujgca dokumentacja uzytkownika:

Pod-
maszyna

ArcticStore

Producent

Yangzhou Ton-
glee Reefer

Tytut
instrukgcji

Kontenery TITAN

- Thermo King
Magnum Plus

Uwagi

Deklaracja WE

Instruction

Handbook -

ArcticStore

Thermo King MP

4000

Lokalizacja

Zobacz dokument
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1.2.3 Specyficzna instrukcja obstugi dla Thermo King i inna dokumentacja

Pod- Tytut ..
Producent A Lokalizacja
maszyna instrukgji
. . . Instrukcja TK OPERATOR Manual Zobacz
Thermoking Thermoking Thermo King obstugi 61959 4-OP_EN-0522PDF | dokument
Yangzhou .
. Tonglee Reefer Dokumentacja/ AM_EN_ArcticStore_User_ Zobacz
ArcticStore . Kontener manual_v1-0_07-07-2020[3].
Container Co. arkusz danych dokument
PDF
Ltd.
Instrukcje Instrukcie
dotycza- Instrukcja dotvez ie Opisy alarméw MP4000.PDF
ce kodéw . obstugi kodéw/ oyreace Zobacz
) Thermoking ) kodoéw btedéw/ . .
btedéw/ alarmoéw . Opisy ostrzezeri MP4000. dokument
. . alarmow TK
alarmoéw TK Thermoking PDF
Magnum
Magnum
Instru}(CJa ' InstrgkCJa, . Instrukcja Instrukcja obstugi czesci TK Zobacz
obstugi cze- Thermoking obstugi czesci obstuai czesci 54356-4-PM_Rev. 6-13-
4ciTK Thermoking greze 23_LR.PDF dokument
. Instrukcja . TK Instrukcja konserwa- 7
V4
K°”S?r:<""aqa Thermoking konserwadji kg‘::;‘:\'l‘vc;il ¢ji_EN_MAGNUM_PLUS_z_ obac
Thermoking ) MP4000.pdf dokument
Przewodnik Przewodnik dla Instrukcja TK MP4000 (Przewodnik Zobadcz
dla kierow- Thermoking kierowcow obstugi dla kierowcow)_(03-2019)-
cow TK Thermoking sterownika EN_V1.0_LR.PDF dokument
DK01559-1 Kontenery TITAN
ISO 9001 DANAK UK 10-06-
Certyfikaty 2022.PDF 7
obacz
Certyfikaty | Pojemniki TITAN konteneréow Certyfikaty
TITAN DK01560-1 Kontenery TITAN | dOkument
ISO 14001 DANAK UK 10-06-
2022.PDF
Deklaracja . Certyfikat Deklaraclja? CE_Deklaracja zgodnosci_ Zobacz
zgodnosci Thermoking Thermoking zgodnosd TK_ReeferUnits.PDF dok t
9 maszyny — . oKumen
Karta
ArcticStore Karty charakterystyki Karta charakterystyki - Zobacz
charakterystyki gazu R452A/ R404A.PDF dokument
R404A
Yangzhou Narzedzie - Lista zadan do
. Tonglee Reefer | Lista czynnosci Zadania wykonania w ramach co- Zobacz
ArcticStore . . . . " .
Container Co. | konserwacyjnych | konserwacyjne | rocznej konserwacji Arctic- | dokument
Ltd. Store - ENG.PDF
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Pod- Tytul ..
Producent oy Lokalizacja
maszyna I IT]
Yangzhou
Zobacz
Kontener Tonglge Reefer Certyfikat ISO Certyfikat ISO Certyfikat ISO Corners.PDF
Container Co. Corner Corner dokument
Ltd.
Specyfikacja ArcticStore Tro-
Yangzhou pical 10 stop - D10-NDGD-
ArcticStore | Tonglee Reefer Specyfikacjei Specyfikacje i ~02C-C10 - 20220805.PDF Zobacz
10 Contilcr(;er Co. rysunki rysunki Rysunek techniczny Arc- dokument
) ticStore Tropical 10 stép -
20220912.PDF
Specyfikacja ArcticStore Tro-
Yangzhou pical 20 stop — D20-NDGD-
ArcticStore | Tonglee Reefer Specyfikacje i Specyfikacje i -02C-H20 - 20220805.PDF Zobacz
20 Contar;er Co. rysunki rysunki Rysunek techniczny Arc- dokument
) ticStore Tropical 20 stép -
20220906.PDF
40-stopowy ArcticStore
Tropical specyfikacja -
Yangzhou D40-NPGD-06A-B40H —
ArcticStore | Tonglee Reefer Specyfikacjei Specyfikacje i 20210410.PDF Zobacz
40’ Container Co. rysunki rysunki dokument
Ltd. 40-stopowy ArcticStore Spe-
cyfikacja tropikalna - D40-
NPGD-06A-B40H.PDF
Rysunek elektryczny — 10
ArcticStore Tropical.PDF
Yangzhou
ArcticStore Tonglee Reefer Rysunek Schemat Schemat elektryczny — 20’ Zobacz
Container Co. elektryczny elektryczny ArcticStore Tropical.PDF dokument
Ltd.
Schemat elektryczny — 40'H
ArcticStore Tropical.PDF
Oznakowanie i rysunek
naklejki — 10’ ArcticStore
Tropical.PDF
Yangzhou Oznakowanie i rysunek
. Tonglee Reefer Oznakowaniei | Oznakowaniei o , y Zobacz
ArcticStore . . . naklejki — 20’ ArcticStore
Container Co. montaz montaz dokument

Ltd.

Tropical.PDF

Oznakowanie i rysunek
naklejki — 40'H ArcticStore
Tropical.PDF
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STORE ANYTHING. ANYWHERE.

1.2.3.1 Przeglad

Dokumentacje i instrukcje obstugi mozna pobrac ze strony internetowej lub
na zyczenie klienta: LINK (Mozna pobrac z powyzszej tabeli)

Zobacz rowniez sekcje: Dokumenty i rysunki

W niniejszej instrukcji obstugi nie zawarto szczegétowych in-
formacji na temat poszczegélinych maszyn lub komponentéw
maszyn. Informacje te mozna znalez¢ w odpowiednich sekcjach
dokumentacji uzytkownika poszczegolnych maszyn lub kompo-
nentoéw.

Na przyktad: w przypadku zapoznawania sie z sekcjg ,Konserwacja”
nalezy zapoznac sie z odpowiednig sekcjg w dokumentacji uzyt-
kownika dotyczaca poszczegdlnych maszyn lub komponentéw.

Zobacz rowniez sekcje: Instrukcje obstugi dostawcow komponentow

1.3 Producent

Maszyna zostata wyprodukowana przez:

Nazwa firmy: Yangzhou Tonglee Reefer

Adres firmy: 2333# Pang Jin Road, Economic Development Zone,
Wujiang. Suzhou. Jiangsu, Chiny 215200

Nr tel.: Biuro: +86 512 6231 2275

E-mail brak

Strona internetowa: CIMC

Maszyna jest importowana do UE przez przedstawiciela:

Nazwa firmy: TITAN Containers A/S

Adres firmy: Litauen Alle 9, 2630 Taastrup, Dania
Nr tel.: +4570231718

E-mail: DK@TCMAIL.EU

Strona internetowa: https://titancontainers.com
1.4 Oznaczenie maszyny

Petna nazwa maszyny to:
ArcticStore z Thermo King Magnum Plus 4000

Podrecznik instruktazowy 13/88
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1.5 Tabliczka znamionowa
Probka

Manufacturar:
Yangzhou Tonagles Reefer - 23338 Pang Jin Road, Economic
Devalopment Zone, Wiliang Suzhou. Jiangsu, China 215200

Represantative/EL distributors:
TITAN Containers A/S « Lilaysn. Ale 9 « DK-2630 Taastrup
Tal: +45 TO231T1E « wwew. TITAMconainers.com

Series and fype D20-NPGD-02B2-B Machine description Refrigerating con-

Full-load Current 17T A Year of construction 2023

Rated voltage 460 / 400 V Oil type Polyolester

Frequency 50 / 60 Hz Refrigerant no. R 452A - GWP1945

Serial b Refri tch
erial numiber TITUTEIU rigerant charge 4 kg

1.5.1 Tekst na tabliczce znamionowej

Seria i typ: Zgodnie z definicjg na tabliczce znamionowej
Prad przy petnym obcigzeniu: 17 A

Napiecie znamionowe: 460/400V

Czestotliwos¢: 50/60 Hz

Numer seryjny/typ: Zgodnie z informacja na tabliczce znamionowe;j
Opis maszyny: Zgodnie z informacja na tabliczce znamionowej
Rok produkgji: Zgodnie z informacja na tabliczce znamionowej
Rodzaj oleju: Poliolester

Nr czynnika chtodniczego: Zgodnie z informacja na tabliczce znamionowej

llos¢ czynnika chtodniczego:  Zgodnie z informacja na tabliczce znamionowej
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1.6 Skroty

STORE ANYTHING. ANYWHERE.

Skrét Petna nazwa

MD Dyrektywa maszynowa (2006/42/WE)

HMI Interfejs cztowiek-maszyna

LOTO Blokowanie i oznaczanie

MSDS Karty charakterystyki substancji niebezpiecznej

OSHA/GHS Globalny zharmonizowany system klasyfikacji i oznakowania

chemikaliéw - przewodnik-lines.
PTI Kontrola przed podréza

1.7 Grupy uzytkownikow i kwalifikacje

Uzytkownicy maszyny musza zidentyfikowac sie z grupa uzytkownikow.
Grupy te sg podzielone zgodnie z interfejsem uzytkownika i zadaniami zwia-
zanymi z uzytkowaniem maszyny w catym cyklu zycia maszyny. Informacje i
instrukcje zawarte w podreczniku instrukcji s podzielone zgodnie z grupami
uzytkownikoéw i oznaczone symbolami, patrz ponize;j.

1.7.1 Operatora \ 4
Zadania, instrukcje itp. skierowane do /

operatoréw sg oznaczone symbolem:

Operatorzy to osoby, ktore:

+ Fizycznie korzystaja z maszyny i/lub jej sys-
temu sterowania podczas normalnej pracy.
o Na przyktad obstuguja maszyne i jej

elementy sterujace.

« Korzystaja z maszyny pod nadzorem i za
zgoda wtasciciela maszyny.

+ Posiadajg kwalifikacje zawodowe lub prze-
szkolenie, ktére je do tego uprawnia.

« Moga dokonywa¢ ogolnych regulacji, zmian
w ustawieniu itp.

Wymagania i kwalifikacje operatoréw
Operatorzy musza zostac przeszkoleni/poin-
struowani w zakresie obstugi maszyny zgodnie
z nastepujacymi wymaganiami:

«  Musza przeczytac i zrozumiec instrukcje ob-
stugi, a takze wszelkie zatgczone instrukcje,
instrukcje bezpieczenstwa itp.

«  Musza zdoby¢ wiedze na temat funkcji ma-
szyny i warunkow bezpieczenstwa. Mozna
to osiagna¢ poprzez szkolenie poszczegol-
nych pracownikéw lub poprzez przeczyta-
nie instrukgji obstugi oraz wszelkich zataczo-
nych instrukgji, instrukcji bezpieczenstwa

itp.

Podrecznik instruktazowy

Przeszkoleni i/lub poinstruowani w zakresie
obstugi, postugiwania sie itp. maszyna.
Zapoznaj sie z lokalizacjg bezpiecznych drog
ewakuacyjnych i wyjs¢ awaryjnych.
Zapoznaj sie z lokalizacja przyciskow zatrzy-
mania awaryjnego lub podobnych urzadzen
bezpieczenstwa, sprzetu przeciwpozarowe-
go i sprzetu pierwszej pomocy.
Posiadac petna sprawnosc ruchowg oraz
0g6Ing sprawnos¢ fizyczna i psychiczna, a
takze normalny wzrok i stuch, ewentualnie
przy uzyciu okularow/aparatéw stuchowych.
Przed uruchomieniem lub serwisowaniem
maszyny operatorzy muszg zosta¢ poinformo-
wani o wszystkich zainstalowanych zabezpie-
czeniach. Patrz sekcja: Funkcje bezpieczerstwa,
przeglqd.

1.7.2 Personel konserwacyjny
Zadania, instrukcje itp. skierowane do
personelu konserwacyjnego sg ozna-
czone symbolem:

Personel konserwacyjny to osoby, ktore:
Sq odpowiedzialni za usuwanie i naprawia-
nie usterek i wad maszyny.
Posiadaja kwalifikacje do konserwacji czesci
elektrycznych, czesci chtodniczych i catej
maszyny.

+ maja za zadanie zapewni¢, aby maszyna
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byta w odpowiednim i bezpiecznym stanie,
w tym aby wszystkie srodki bezpieczenstwa
dostarczone wraz z maszyna byty zawsze na
miejscu i sprawne.

Konserwuja i serwisujg maszyne zgodnie
zinstrukcjami producenta i instrukcjami
zawartymi w niniejszym podreczniku.

« Posiadajg kwalifikacje zdobyte w ramach
ksztatcenia zawodowego, np. jako mecha-
nicy, elektrycy itp. lub w ramach szkolen
rownowaznych z takim ksztatceniem.

« Paragraf 6.1 - Wymagania szkoleniowe
(nr ref. BEK 498 z dnia 22.05.2024 r.)
Prace zwigzane z instalacja, uruchomieniem,
naprawg, konserwacjg, kontrola i wycofa-
niem z eksploatacji systeméw chtodniczych i
pomp ciepta, w tym oprdznianiem, moga by¢
wykonywane wylfacznie przez osoby, ktére
przeszty szkolenie i posiadajg certyfikat.
Przepisy dotyczace szkolen w zakresie bez-
pieczenstwa i higieny pracy okreslaja, kiedy
wymagany jest certyfikat oraz jakie kwalifi-
kacje nalezy posiada¢, aby certyfikat mégt
zostac¢ wydany.

Ponadto osoba ta musi posiada¢ kwalifika-
cje i przejsc szkolenie niezbedne do wyko-
nywania danego zadania.

Serwis i konserwacja — szczegdélnie w odnie-
sieniu do czesci chtodniczej.

«  Tylko wykwalifikowane przedsiebiorstwo
moze opisac i stosowac procedury zapew-
niajace, ze prace sa wykonywane przez
osoby, ktére przeszty szkolenie i posiadaja
certyfikat zgodnie z sekcja 6.1.

Wymagania i kwalifikacje personelu konser-
wacyjnego
Personel konserwacyjny musi zosta¢ przeszko-
lony/poinstruowany w zakresie obstugi maszy-
ny w oparciu o nastepujgce wymagania:
Musi przeczytac i zrozumiec instrukcje ob-
stugi, a takze wszelkie zatgczone instrukcje,
instrukcje bezpieczenstwa itp.
« Naby¢ wiedze na temat funkcji maszyny
i warunkéw bezpieczenstwa. Mozna to
0siggnac¢ poprzez szkolenie poszczegdinych
pracownikow lub poprzez przeczytanie in-
strukcji obstugi oraz wszelkich zatagczonych
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instrukcji, instrukcji bezpieczenstwa itp.

« Nalezy zapoznac sie z lokalizacja bezpiecz-
nych drog ewakuacyjnych i wyjs¢ awaryj-
nych.

Nalezy zapoznac sie z lokalizacja wytacz-
nikéw awaryjnych lub podobnych i innych
urzadzen bezpieczenstwa, sprzetu przeciw-
pozarowego i sprzetu pierwszej pomocy.
Posiadaj petng sprawnos$¢ ruchowa oraz
0g6Ing sprawnos¢ fizyczna i psychiczna, a
takze normalny wzrok i stuch, ewentualnie
przy uzyciu okularéw/aparatu stuchowego.
Zalecana lista kontrolna konserwacji znajdu-
je sie w zataczniku.

W razie potrzeby certyfikacja technikéw w
zakresie gazoéw fluorowanych.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przy
maszynie personel konserwacyjny musi zostac
poinstruowany w zakresie warunkéw bezpie-
czenstwa wokot maszyny. Nowy personel musi
zostac przeszkolony przez doswiadczonego
wspotpracownika.

Ostrzezenie!

Niewtasciwa konserwacja moze
by¢ niebezpieczna, a w najgor-

szym przypadku prowadzi¢ do

$mierci!

1.7.3 Personel sprzatajacy 1
Zadania, instrukcje itp. skierowane do
personelu sprzatajacego s oznaczo-

ne symbolem:

Personel sprzatajacy to osoby, ktore:
Sa odpowiedzialne za czyszczenie maszyny i
jej otoczenia.
Posiadaja kwalifikacje zawodowe lub prze-
szkolenie, ktére je do tego uprawnia.
Podczas czyszczenia uzyskujg dostep do
wewnetrznych czesci maszyny poprzez usu-
niecie lub otwarcie zabezpieczen, takich jak
ostony, blokady itp.
Nalezy uzywac wody o pH okoto 7.

«  Wszystkie srodki chemiczne nalezy na-
stepnie sptuka¢, aby unikna¢ uszkodzenia
urzadzenia.

Podrecznik instruktazowy



STORE ANYTHING. ANYWHERE.

+ Jesli maszyna musi zosta¢ wytgczona, nalezy Ostrzezenie!
uzy¢ LOTO, aby zapobiec ponownemu wia- Niewtasciwa konserwacja moze
czeniu maszyny. by¢ niebezpieczna, a w najgor-
+ Nalezy umiesci¢ wyrazne oznaczenia infor- szym przypadku prowadzi¢ do
mujace o trwajacej konserwacji. $mierci!

Wymagania i kwalifikacje personelu sprzata-

Jacego

Personel sprzatajacy musi zostac przeszkolony/

poinstruowany w zakresie obstugi urzadzenia

zgodnie z nastepujacymi wymaganiami:

«  Musi przeczytac i zrozumiec instrukcje
obstugi oraz wszelkie zatgczone instrukcje,
instrukcje bezpieczenstwa itp.

+ Nalezy zdoby¢ wiedze na temat funkcji ma-
szyny i warunkéw bezpieczenstwa. Mozna
to osiagna¢ poprzez szkolenie poszczegol-
nych pracownikéw lub przeczytanie in-
strukgji obstugi oraz wszelkich zatgczonych
instrukcji, instrukcji bezpieczenstwa itp.

+  Przeszkolenie i/lub poinstruowanie w zakre-
sie czyszczenia maszyny.

« Zapoznaj sie z lokalizacjg bezpiecznych drog
ewakuacyjnych i wyjs¢ awaryjnych.

« Zapoznaj sie z lokalizacjq wytacznikéw
awaryjnych lub podobnych urzadzen bez-
pieczenstwa, sprzetu przeciwpozarowego i
sprzetu pierwszej pomocy.

« Nalezy zapoznac sie z kartami charakterysty-
ki wszystkich srodkéw chemicznych uzywa-
nych podczas czyszczenia.

+  Przestrzegaj wszystkich instrukgji dotycza-
cych bezpiecznego wyltaczania i odfaczania
zasilania maszyny, w tym srodkéw majacych
na celu utrzymanie odfaczenia.

+ Posiada¢ petna sprawnosc¢ ruchowg oraz
0g0Ina sprawnosc fizyczng i psychiczng, a
takze normalny wzrok i stuch, ewentualnie
przy uzyciu okularéw/aparatu stuchowego.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przy
maszynie personel konserwacyjny musi zosta¢
poinstruowany w zakresie warunkéw bezpie-
czenstwa wokot maszyny. Nowy personel musi
zostac przeszkolony przez doswiadczonego
wspotpracownika.
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2 Bezpieczenstwo

Maszyna moze by¢ uzywana wytacznie zgodnie z przeznaczeniem. Jesli maszyna jest uzywana do
innych celéw lub wprowadzono zmiany w jej konstrukcji, dostawca nie gwarantuje bezpieczenstwa

maszyny.

2.1 Sytuacje niebezpieczne
podczas uzytkowania zgodnie z
przeznaczeniem

2.1.1  Oblodzenie

Woda z czyszczenia wewnetrznego moze
rowniez powodowac oblodzenie podtoza, jesli
nie zostanie odprowadzona, co w przypadku
wigczenia maszyny moze réwniez spowodowac
$liskos¢ podtogi z powodu zamarzniecia wody.

2.1.2 Transport/przemieszczanie fa-
dunkéw - pojemniki TITAN
Niebezpieczenstwo upadku
A lub zderzenia z podniesionym
tadunkiem
Podczas pracy tadunki sg trans-
portowane w obszarze roboczym,
co moze spowodowac nieodwra-
calne uszkodzenia w przypadku
upadku, a takze stwarza ryzyko
zgniecenia miedzy tadunkiem a
elementami konstrukcyjnymi.

Podczas transportu tadunkéw moze wystgpic
ryzyko zgniecenia miedzy ciezkimi kontenerami
TITAN, gdy sa one podnoszone i zawieszone w
powietrzu oraz nad ziemig, stwarzajac zagro-
zenie w przypadku upadku tadunku lub ude-
rzenia w sprzet podczas przemieszczania go do
miejsca docelowego. Nigdy nie przechodz pod
zawieszonym ftadunkiem!
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Podczas transportu, roztadunku i ustawiania
maszyny nalezy przestrzega¢ nastepujacych
srodkow ostroznosci:

« System LOTO.

Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas trans-
portu podnoszonych tadunkéw.

Przed przemieszczeniem tadunku/podnie-
sionego sprzetu, ktéry ma by¢ umieszczony
za pomoca dzwigu, nalezy uzyskac petny
przeglad terenu i opracowac plan dziatania.
Trzymaj niepozadany personel z dala

od miejsca, w ktdrym maszyna zostanie
umieszczona w miejscu docelowym.

+ Nalezy wzig¢ pod uwage, ze podczas pro-
cesu podnoszenia otoczenie moze ulec
zmianie, podobnie jak miejsce ustawienia
maszyny.

+ Do podnoszenia maszyny nalezy uzywac
odpowiednich materiatow i upewnic sie, ze
zostaty one sprawdzone.

Podrecznik instruktazowy



STORE ANYTHING. ANYWHERE.

Podczas operacji podnoszenia lub pracy w poblizu zawieszonych tadunkéw
nalezy stosowac nastepujace srodki ochrony indywidualnej:

Obuwie ochronne

Nalezy nosi¢ obuwie ochronne w miejscach, gdzie istnieje ry-
zyko spadania przedmiotéw i gdzie stopy sg zazwyczaj narazo-
ne na niebezpieczenstwo.

Ochrona gltowy
Nalezy uzywac ochrony gtowy, gdy istnieje ryzyko spadaja-
cych przedmiotow, a gtowa jest ogdlnie narazona.

Rekawice ochronne

Podczas konserwacji i czyszczenia nalezy nosi¢ rekawice
ochronne, aby zapobiec odmrozeniom operatora/uzytkowni-
koéw oraz gdy rece sg narazone na niebezpieczenstwo.

Kurtka odblaskowa (klasa 3)

Spetnia wymagania normy EN ISO 20471, klasa ostrzegawcza
3. Zawsze nalezy uzywac kurtki odblaskowej podczas rozta-
dunku i zatadunku konteneréw, a nawet podczas przenoszenia
ciezkich fadunkow. Widoczno$¢ zmniejsza ryzyko kolizji.

D Q©® @

2.1.3 Gorace powierzchnie

Niebezpieczenstwo goracych powierzchni!

Podczas pracy powierzchnie z tylu maszyny moga sie nagrze-
wac i powodowac oparzenia lub dyskomfort w przypadku bez-
posredniego dotkniecia.

>

Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ podczas pracy z gorgcymi przedmiotami lub
powierzchniami maszyny oraz podczas ich konserwacji.

Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ podczas konserwacji systemu rur. Rury zamon-
towane na wysokosci powyzej 2,5 m moga by¢ odstoniete i miec goragce
powierzchnie o temperaturze powyzej 60 °C.

W przypadku koniecznosci dostepu do goragcych powierzchni lub pracy wich
poblizu nalezy stosowac nastepujace srodki ochrony indywidualnej:

Rekawice ochronne odporne na wysoka temperature

W przypadku koniecznosci dotykania goracych elementow
lub powierzchni nalezy nosi¢ rekawice ochronne odporne na
wysoka temperature.

Dokumenty dotyczace gorgcych powierzchni sg réowniez dostepne pod lin-
kiem i w zatgczniku.
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Warning

Fans start
automatically T~
AXADZ14™

Warning

Hot Components
Compressor discharge

may be hot "--.__________
AXADZ15

Warning
High voltage

WARNING!

TURN POWER OFF
BEFORE DISCONMNECTING
DATALOGGER OR

CONTROLLER

AXAD21T

BENOT4

2.1.4 Niebezpieczne materiaty i substancje

mi zracymi!

; Niebezpieczenstwo kontaktu ze szkodliwymi substancja-

20/88

Podczas konserwacji lub w przypadku awarii uzytkownicy
moga miec kontakt z substancjami zracymi, ktére moga po-
wodowac zawroty gtowy i béle glowy w wyniku wdychania, a
takze oparzenia chemiczne i trwate uszkodzenia oczu.

Zapoznaj sie z kartami charakterystyki substancji niebez-

piecznych

Podczas pracy z substancjami szkodliwymi, w tym podczas

czyszczenia i dezynfekgji, konserwacji itp., nalezy przestrzegac

nastepujacych zasad:

+ Nalezy zapoznac sie z kartami charakterystyki wszystkich
stosowanych substancji.

+ Nalezy stosowac wszystkie srodki ochrony opisane w kar-
cie charakterystyki.

« Zapoznac sie z odpowiednimi srodkami pierwszej pomocy.
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STORE ANYTHING. ANYWHERE.

W procesie czyszczenia i dezynfekcji wewnetrznych czesci urzadzenia sto-
sowane sg substancje niebezpieczne. Podczas tego procesu nie dochodzi

do bezposredniego kontaktu ludzi z substancjami, jednak w przypadku
przerwania procesu w systemie rur moga pojawic sie pozostatosci substancji
niebezpiecznych.

Maszyna moze zawiera¢ nastepujace substancje:
« Czynniki chfodnicze: R452A, R404A

Podczas obchodzenia sie z ptynami/srodkami czyszczacymi certyfikowanymi
przez FDA na wewnetrznych powierzchniach pojemnika nalezy stosowac
nastepujace srodki ochrony indywidualnej:

Ochrona oczu

W przypadku ryzyka kontaktu z ptynami CIP nalezy nosi¢ oku-
lary ochronne.
Rekawice ochronne
W przypadku ryzyka kontaktu z ptynami CIP nalezy nosic reka-
wice ochronne odporne na dziatanie kwaséw.

Ochrona drog oddechowych
W przypadku ryzyka kontaktu z ptynami lub wdychania gazow
nalezy stosowac ochrone drég oddechowych.

2.1.5 Niebezpieczne materialy i substancje

Niebezpieczenstwo wdychania toksycznych gazow!
,.@, Wyciek z uktadu chtodzenia.
S — Narazenie na dziatanie toksycznych gazéw moze powodowac

takie objawy, jak bol gtowy, nudnosci, kaszel, zawroty gtowy i
wymioty, a takze problemy z oddychaniem.

W przypadku wyzszych stezen: moze wystapic kaszel, trudno-
$ci w oddychaniu i bol drog oddechowych, a nastepnie drgaw-
ki i utrata przytomnosci. W niektorych przypadkach moze to
prowadzi¢ do $mierci.

Scieki z odptywéw, gdy pojemnik znajduje sie¢ wewnatrz:

W zakresie odprowadzania wody nalezy przestrzegac¢ lokalnych przepiséw.
Maszyna powinna by¢ zawsze utrzymywana w czystosci, aby zapewni¢ odpo-
wiedni poziom higieny wewnatrz.

W tym celu urzadzenie posiada 4 wewnetrzne punkty odprowadzania wody,
po jednym w kazdym rogu (2 z przodu i 2 z tytu kontenera), a takze rure
odprowadzajacg wode z rozmrazania. Odptywy powinny by¢ podfaczone do
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kanalizacji lub do miejsca, w ktorym Scieki/woda kondensacyjna sg odpo-
wiednio zagospodarowywane.

Rura odprowadzajgca wode z odszraniania powinna by¢ podtaczona do sys-
temu gospodarki odpadami, niezaleznie od tego, czy urzadzenie znajduje sie
na zewnatrz, czy wewnatrz.

Swobodny przepltyw:
Podczas zatadunku kontenera paletami nalezy upewnic sie, ze punkty odpro-
wadzania wody nie sg zakryte ani zablokowane.

Podczas pracy nalezy stosowac nastepujace srodki ochrony indywidualnej:

&

@

Pomiar stezenia gazéw (w razie potrzeby)
Przez caty czas trwania prac nalezy mierzy¢ jakos¢ powietrza w
miejscu pracy.

Ochrona drog oddechowych/oddychania (tylko zalecane)
Jesli nie mozna zapewni¢ odpowiedniej wentylacji, podczas
pracy w obszarze roboczym nalezy stosowac odpowiednie
aparaty oddechowe.

Odpowiednia wentylacje ocenia sie poprzez pomiar jakosci
powietrza w miejscu pracy.

Gdy pomiary gazéw wskazujg na konieczno$¢ stosowania
srodkéw ochrony drég oddechowych, pracodawca MUSI je
zapewnic.

Ogolnie rzecz biorac, piktogramy powinny by¢ rowniez
umieszczane w miejscach, w ktorych wystepuje ryzyko.

Rekawice ochronne
Podczas pracy w obszarze roboczym lub podczas pracy z scie-
kami nalezy nosic rekawice ochronne.

Ochrona gltowy
Podczas pracy w obszarze roboczym nalezy stosowac ochrone
gtowy.

Nalezy wprowadzic¢ system chtodzenia, aby zapewni¢ wystarczajgce chtodze-
nie skraplacza i zapobiec wybuchowi pozaru.

Wazne jest, aby nie dodawac ciepfa ani nie uzywac innych zrédet zaptonu w
poblizu zamknietego systemu chtodzenia/pojemnika.

W przypadku dostarczenia ciepta do zamknietego systemu chtodzenia lub
obszaru pojemnika moze dojs¢ do wybuchu, ktéry moze spowodowac
$mier¢ lub powazne obrazenia.

W poblizu potencjalnego zagrozenia nalezy umiesci¢ piktogramy ostrzegaja-
ce o mozliwych zagrozeniach.
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STORE ANYTHING. ANYWHERE.

W przypadku awarii pragdu lub przegrzania system bezpieczeristwa musi sie
wytaczy¢, w przeciwnym razie w uktadzie chtodniczym moze wystapi¢ zagro-
zenie pozarowe. Patrz sekcja: Umiejscowienie symboli bezpieczeristwa i/lub
piktogramdéw na maszynie.

Zakaz uzywania otwartego ognia
W poblizu uktadu chtodzenia konteneréw TITAN zabrania sie

uzywania otwartego ognia lub palenia tytoniu, poniewaz
kazdy wyciek stwarza ryzyko gromadzenia sie toksycznych i

zracych gazoéw w uktadzie.

2.2 Przewidywalne niewlasciwe uzycie

2.2.1 Ostony zwigzane z bezpileczenstwem

Ostrzezenie!

W przypadku braku lub uszkodzenia oston moze dojs¢ do po

waznych uszkodzen.

Bezposredni kontakt z ruchomymi czesciami maszyny moze
spowodowac powazne obrazenia lub $mier¢, gdy znajduje sie

sie wewnatrz oston maszyny.

Maszyna jest wyposazona w ostony zwigzane z
bezpieczenstwem, ktére uniemozliwiaja dostep
do niebezpiecznych obszaréw maszyny. Omi-
niecie, demontaz lub zaniedbanie oston moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen lub smierci.

Ostony maszyny moga by¢ omijane wytacznie
przez personel, ktéry zostat przeszkolony w
zakresie obstugi maszyny i jest Swiadomy zagro-
zen zwigzanych z jej uzytkowaniem.

Przed uzyciem i konserwacjg maszyny oraz
przed zdjeciem jakichkolwiek oston obszar wo-
kot maszyny musi by¢ odpowiednio ogrodzony
i 0znaczony wyraznie widocznymi znakami, aby
uniemozliwi¢ dostep do maszyny osobom nie-
upowaznionym. Znaki i ogrodzenie nie moga
by¢ usuwane, dopoki wszystkie ostony maszyny
nie zostang ponownie zamontowane.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi
sprawdzi¢, czy nie ma widocznych uszkodzen,
ktére moglyby wptynaé na bezpieczenstwo
podczas pracy.

Podrecznik instruktazowy

2.2.2 Ogolne informacje dotyczace
bezpieczenstwa zwigzane z przezna-
czeniem

PRZECZYTAJ instrukcje

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac
instrukcje obstugi i symbole na pojemni-
kach TITAN.

Znajdz aktualne informacje w tej sekgcji: Po-
wigzana dokumentacja uzytkownika

OGOLNE

SRODKI OSTROZNOSCI przed upadkami

i odmrozeniami: podczas wchodzenia do
kontenera chtodniczego lub pracy w jego
whnetrzu nalezy zawsze nosi¢ odpowiednig
odziez i obuwie termiczne.

(Zalecenie) Podczas pracy z tytu urzadzenia
nalezy nosi¢ okulary ochronne lub okulary
bezpieczenstwa jako $rodek ostroznosci ze
wzgledu na przechowywanie gazéw chtod-
niczych i innych ptynéw wbudowanych w
urzadzenia chtodnicze.

Podczas pracy wewnatrz urzadzenia nalezy
wiaczyc¢ oswietlenie.
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- Nalezy pamietac¢, ze gdy wtyczka jest pod- —
taczona, kabel grzejny jest zawsze wigczony ' v -

+ Rampa jest zawsze umieszczona na wiek- M
szej powierzchni drzwi (po prawej stronie), Rampa znajduje sie po prawej stronie. (Obcigzenie: maks.

podfaczona do lokalizatora rampy. Nalezy 500kg).

uwazac na potencjalne zagrozenia potknie-
ciem podczas wychodzenia lub poruszania
sie wokot konteneréw TITAN.

2.2.3 Podczas wchodzenia do kontenera
Za kazdym razem, gdy uzywasz pojemnika,
postepuj zgodnie z nastepujacg procedura:
Otwoérz drzwi pojemnika, naciskajgc urzadze-
nie zamykajace i pociagajac za klamke w swoja
strone. Patrz rysunki 5.71.76 - 5.1.17.

Teraz otworz drzwi pojemnika na tyle, aby prety
zamka zostaly catkowicie uwolnione z zacze-
pow krzywkowych u géry i u dotu.

Zobacz rysunki 5.71.78 - 5.1.20"

Nastepnie nalezy nacisng¢ uchwyt do konca, az
urzadzenie zamykajace zatrzasnie sie, a pret
zamka nie bedzie mégt sie juz przesuwac do
zaczepu krzywkowego. Nawet jesli

drzwi zostana teraz zatrzasniete, np. z powodu
silnego

RKCTICST

sl

Rysunek 5.1.18 Otworz drzwi. Rysunek 5.1.19 Gorna czes¢ preta Rysunek 5.1.20 Dolna czes¢
blokujacego. preta blokujacego.

Rysunek 5.1.21 Urzadzenie zamykajace Rysunek 5.1.22 Zablokowa¢ pret w Rysunek 5.1.23 Zablokowac pret w
wydaje klikniecie. pozycji zabezpieczajacej u gory. pozycji zabezpieczajacej na dole.
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Rysunek 5.1.25 tancuch
zabezpieczajacy jest
umieszczony w dolnej
czesci drzwi

Rysunek 5.1.24 Otworz
drzwi catkowicie.

wiatru lub ostroznego zamkniecia drzwi z wne-
trza kontenera, drzwi kontenera nie moga sie
zablokowac.

Patrz rysunki 5.7.27-5.1.24

2.2.3.1 Zabezpieczenie/blokada

« NIGDY nie zamykaj drzwi, gdy w kontene-
rze znajduja sie ludzie. Jesli to mozliwe, nie
wchodz do magazynu sam, popro$ kogos,
aby pozostat na zewnatrz.

+ Jesli musisz wejs¢ sam, zawsze ustaw
uchwyt w pozycji zablokowanej, aby nie
zamknat sie przypadkowo.

« Po otwarciu drzwi nalezy zabezpieczyc¢ je
tarncuchem zabezpieczajacym, patrz rysunek
ponizej: 5.1.26, aby wiatr nie zamknat ich i
nie zablokowat przypadkowo.

2.2.4 Pracuj z tytlu kontenera/chto-

dziarki

« Ze wzgleddéw bezpieczenstwa zaleca sie
noszenie okularow ochronnych lub gogli
podczas pracy z tytu urzadzenia, ze wzgledu
na przechowywanie gazéw chtodniczych i
innych ptynéw wbudowanych w urzadzenia
chtodnicze.

« NIGDY nie nalezy obstugiwa¢ urzadzenia,
gdy zawor ttoczny sprezarki jest w pozycji
zamknietej, ani nie nalezy ustawiac¢ zaworu
ttocznego w pozycji zamknietej podczas

STORE ANYTHING. ANYWHERE.

Gdy drzwi s catkowicie
otwarte, wazne jest, aby
byly one zawsze zabezpie-
czone za pomoca tancucha
na zaczepach bezpieczen-
stwa po bokach kontenera.
Ma to na celu zapobie-
ganie nieoczekiwanym
wypadkom zwigzanym z
kotysaniem sie drzwi
(drzwi), na przyktad w
wyniku silnego wiatru.

przymocowany do haka po obu
stronach pojemnika.

urzadzenia chtodniczego bez ostony bez-
pieczenstwa, nalezy zachowac szczegdlng
ostrozno$¢ podczas uzywania narzedzi lub
miernikdw w tym obszarze.

NIGDY nie podgrzewaj zamknietego ukfa-
du chtodniczego lub pojemnika. Czynniki
chtodnicze z fluoroweglowodoréw wytwa-
rzajq toksyczne gazy w obecnosci otwarte-
go ognia lub tuku elektrycznego. Gazy te
moga powodowac powazne problemy z
oddychaniem, a nawet smier¢.

Zobacz sekcje: Materiaty i substancje niebez-
pieczne

Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas pracy w
obszarach, w ktérych moga wystepowac ostre
krawedzie, takie jak odstoniete zebra wezow-
nicy, ktére moga spowodowac obrazenia.
Nalezy zachowac ostroznos$¢ podczas pracy
z czynnikiem chtodniczym lub systemem
chtodniczym w zamknietych lub ograniczo-
nych przestrzeniach o ograniczonym dopty-
wie powietrza (na przyktad w przyczepie,
kontenerze lub w fadowni statku). Czynnik
chtodniczy wypiera powietrze i moze powo-
dowac wyczerpanie tlenu. Moze to spowo-
dowac uduszenie i Smierc.

Nalezy zachowac ostroznos¢ i postepowac
zgodnie z zaleceniami producenta podczas
korzystania z drabin lub rusztowan.

pracy urzadzenia. 2.2.5 Srodki ostroznosci dotyczace
- Podczas pracy urzadzenia chtodniczego instalacji elektrycznej
nalezy trzymac rece z dala od wentylatorow, - Kable oswietleniowe, alarmowe i grzewcze

a odziez i narzedzia w bezpiecznej odle-
gtosci. Jesli konieczne jest uruchomienie

Podrecznik instruktazowy

s zasilane napieciem 220 V. Nieuprawnieni
elektrycy nie moga ich demontowag, podta-
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czac ani naprawia¢, aby zapobiec wypadkom.
Podczas serwisowania systemu chtodnicze-
go istnieje ryzyko powaznych lub $miertel-
nych obrazen spowodowanych porazeniem
pradem elektrycznym.

Podczas pracy z systemem chtodniczym
podtaczonym do zrodta zasilania nalezy
zachowac szczegdblng ostroznosc. Nalezy
zachowac szczegdlng ostroznos¢, nawet jesli
urzadzenie nie pracuje.

Charakter tego urzadzenia wysokiego
napiecia sprawia, ze w wielu punktach
systemu istnieje ryzyko powaznych lub
$miertelnych obrazen, np. przy przewodzie
zasilajacym, skrzynce sterowniczej, skrzynce
przytaczeniowej wysokiego napiecia, silni-
kach i okablowaniu systemu.

Przed przystagpieniem do naprawy lub
wymiany jakichkolwiek elementéw elek-
trycznych nalezy zawsze odtaczy¢ przewod
zasilajacy urzadzenia. Uwaga! Nawet jedli
sterownik jest wytaczony, faza pod napie-
ciem nadal moze stwarzac potencjalne za-
grozenie porazeniem pragdem elektrycznym.
Informacje na temat odfgczania zasilania
znajduja sie w sekgjiIzolacja energetyczna”.

Ogolne srodki ostroznosci
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Wytacz urzadzenie przyciskiem [wh/wyt.]
przed podtgczeniem lub odtgczeniem
wtyczki zasilajgcej urzadzenia.

Przed podfaczeniem urzadzenia do zrodta
zasilania upewnij sie, ze wtyczka zasilajaca
jest czysta i sucha.

Nalezy uzywac narzedzi z izolowanymi
uchwytami, ktére sa w dobrym stanie.
NIGDY nie trzymaj metalowych narzedzi w
dtoni, jesli w zasiegu znajduja sie odstoniete,
pod napieciem przewody.

Podczas pracy z obwodami wysokiego
napiecia NIE WOLNO wykonywac zadnych
gwattownych ruchow.

NIE nalezy chwytac spadajacych narzedzi
ani innych przedmiotéw - istnieje ryzyko, ze
moga one zetknac sie z przewodami wyso-
kiego napiecia.

Wszystkie przewody i potaczenia nalezy
traktowac jako wysokonapieciowe, dopoki

amperomierze i schemat potaczen nie wyka-
Z3 inaczej.

NIGDY nie pracuj samodzielnie przy ob-
wodach wysokiego napiecia w agregacie
chtodniczym. W razie wypadku inna osoba
powinna zawsze by¢ w poblizu, aby wylta-
czy¢ agregat chtodniczy i udzieli¢c pomocy,
jesli ktos jej potrzebuje.

W razie wypadku nalezy mie¢ pod reka
rekawice izolacyjne, nozyce do ciecia kabli i
okulary ochronne.

2.2.5.1 Pierwsza pomoc

« Jesli osoba dozna jakiegokolwiek porazenia
pradem, nalezy natychmiast wezwa¢ pomoc
medyczna!

Zrédto porazenia nalezy natychmiast odizolo-

wac. Procedura LOTO znajduje sie obok tej

sekgji: Izolacja i blokowanie

NIE dotykaj poszkodowanego, dopdki nie
upewnisz sie, ze zasilanie zostato odizolowa-
ne i zablokowane.

+  Postepuj zgodnie z zaleceniami dotyczacymi
pierwszej pomocy, stosuj sie do podstawo-
wych wskazoéwek lub zadzwon pod numer
alarmowy obowiazujacy w Twoim kraju.

« W tej sytuacji lub jesli nie jest mozliwe
odciecie zasilania, nalezy uzy¢ drewnianej
raczki lub innego izolowanego narzedzia/
przyrzadu, ktore nie przewodzi pradu, aby
uwolni¢ osobe od Zrédta pradu. Przewéd
nalezy przecig¢ za pomoca izolowanego na-
rzedzia (np. siekiery z drewniang raczka lub
nozyc do ciecia kabli z mocno izolowanymi
uchwytami). Przew6d moze rowniez prze-
cig¢ ratownik noszacy rekawice izolujace
elektrycznie i okulary ochronne. Nie patrz na
przewdd podczas jego przecinania. Po-
wstaty btysk moze spowodowac oparzenia i
$lepote. Po odtgczeniu poszkodowanego od
Zrédta zasilania nalezy natychmiast spraw-
dzi¢, czy ma puls i czy oddycha. Jesli nie ma
pulsu, nalezy rozpocza¢ resuscytacje kraze-
niowo-oddechowa (CPR) i wezwa¢ pogoto-
wie ratunkowe. Oddychanie mozna réwniez
przywrocic, stosujac sztuczne oddychanie
metoda usta-usta.
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2.2.5.2 Niskie napiecie

Obwody sterujgce sa niskonapieciowe (24 V ACi 12V DQ) i chociaz napiecie
to nie jest uwazane za niebezpieczne, nalezy zawsze zachowac ostroznosc.
Prad o natezeniu powyzej 30 amperéw moze nadal powodowaé powazne
oparzenia. Nie nalezy nosi¢ bizuterii, zegarkdw ani pierscionkéw, poniewaz
przedmioty te moga sprzyjac¢ powstawaniu obwodu elektrycznego i powo-
dowac powazne oparzenia u 0soby noszace;j.

2.3 Ogolnie rzecz biorac — nalezy utrzymywacd miej-
sce pracy w czystosci i porzadku

W okolicy urzadzenia

Konieczne jest utrzymywanie obszaru wokot maszyny w czy-
stosci i dobrym stanie, zarobwno wewnatrz, jak i na zewnatrz, w
okolicy rampy i za pojemnikami TITAN, z tytu agregatu chtod-
niczego/systemu chtodniczego. Obszary dostepu musza byc¢
wolne od nagromadzonych przedmiotéw lub materiatow, aby

zapewni¢ nieograniczony dostep. Zaleca sie co najmniej 1 metr

dla dostepu personelu.

Utrzymuj droznosc¢ przejsc!

+ Utrzymuj ogdlne drogi dostepu wokot kontenera, drzwi,
rampy oraz z tytu wokoét skrzynki sterowniczej/szafki i agre-
gatu chtodniczego w stanie wolnym od przeszkéd.

«  Utrzymuj czystos¢ wokét, nad i przed szafka. Jednostka
sterujaca nie moze stuzy¢ do przechowywania sprzetu,
narzedzi, materiatow, dokumentéw, dokumentaciji itp., aby
zabezpieczy¢ okablowanie przed uszkodzeniem, zapewni¢
prawidtowe dziatanie wentylatora itp.

+ Ogolnie rzecz biorac, firma TITAN Containers zaleca zacho-
wanie minimalnej odlegtosci: 2 metry (przyktadowo od
$ciany/innego kontenera do wentylatora), aby zapewni¢
wystarczajacg ilos¢ miejsca dla wézka widtowego itp.

Ostrzezenie!

Brak porzadku wokét maszyny - z przodu lub z tytu maszyny
lub wewnatrz kontenera, w odniesieniu do materiatow i/lub
ptynéw tatwopalnych — moze prowadzi¢ do obrazen oséb i
uszkodzenia materiatéw lub zaptonu powodujacego pozar.

Ostrzezenie!
Nalezy zwréci¢ uwage na noszenie odpowiedniego sprzetu

ochrony osobistej, odziezy, obuwia itp. podczas wchodzenia do

strefy zamrazarki konteneréw — urzadzenia te s chtodzone, a
podtogi moga stac sie sliskie.

Podrecznik instruktazowy
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Ostrzezenie!

Nalezy zwrdci¢ uwage na noszenie odpowiednich srodkéw
ochrony indywidualnej, takich jak okulary ochronne, podczas
przebywania w tylnej czesci maszyny — jako $rodek ostroznosci
ze wzgledu na przechowywanie gazéw chtodniczych i innych
ptynéw wbudowanych w urzadzenia chtodnicze.

Ostrzezenie!

W przypadku nieoczekiwanego lub nagtego wycieku cieczy
lub podobnej substancji nalezy natychmiast zidentyfikowac i
usungc ciecz.

2.3.1 Ograniczony dostep

Ostrzezenie!

Powierzchnie maszyny nie moga by¢ wykorzystywane jako

drogi dostepu, poniewaz moze to prowadzi¢ do upadkow lub

zawalenia sie czesci maszyny, powodujac obrazenia.

Maszyny nie wolno uzywac do celéw mieszkalnych ani jako

miejsca zakwaterowania.

Nie wolno uzywac¢ powierzchni maszyny jako drogi dostepu,

chyba ze zostata ona do tego przeznaczona.

+ Nie wolno stac¢ ani wspinac sie na maszyne itp. Jest to nie-
dozwolone ze wzgledu na ryzyko upadku lub nieodpowied-
niej pozycji podczas pracy.

+ Nie wolno uzywa¢ czesci/powierzchni maszyny jako ma-
gazynu, miejsca pracy lub podobnego, ani do podparcia
innych maszyn.

2.3.2 Brak szkolenia

Ostrzezenie!

Brak wiedzy lub zrozumienia dziatania maszyny i warunkow
bezpieczenistwa moze prowadzi¢ do nieodwracalnych obrazen.
Nie nalezy uzywa¢ maszyny przed odbyciem niezbednego
szkolenia i instruktazu. Nalezy unika¢ niepewnosci co do bez-
piecznego i wydajnego uzytkowania maszyny.

24 Specjalne warunki dla réz- bezpieczenstwa oraz instrukcje ostrzegaw-

nych grup uzytkownikow cze zawarte w instrukcji obstugi i potwier-

Wiasciciel maszyny moze powierzy¢ prace z dzity to swoim podpisem.

maszyna wytgcznie osobom, ktore: « Maszyng moga obstugiwac wylacznie
$q zaznajomione z podstawowymi przepi- przeszkoleni lub poinstruowani pracowni-
sami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy i cy. Nalezy okresli¢ kwalifikacje i obowigzki
zapobiegania wypadkom oraz zostaty od- personelu w zakresie obstugi, przygotowa-
powiednio przeszkolone w zakresie obstugi nia, konserwacji i napraw. Nalezy regularnie
maszyny. sprawdza¢, czy personel pracuje z petnym

« przeczytaty i zrozumiaty rozdziat dotyczacy zrozumieniem zasad bezpieczenstwa i za-
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STORE ANYTHING. ANYWHERE.

grozen zgodnie z instrukcjg obstugi. 2.4.1 Ograniczenie dostepu do zmia-

« Tylko firma TITAN i autoryzowani partnerzy

= e

moga otwierac skrzynke sterownicza lub
inne elementy obudowy i/lub akcesoria w
celu przeprowadzenia testow i/lub napraw.
Osoby ponizej 18 roku zycia nie moga ob-
stugiwa¢ maszyny. Uwaga: dostawcy/produ-
cenci komponentéw moga stawia¢ bardziej
rygorystyczne wymagania dotyczace wieku
i kwalifikacji.

2.5 Ryzyko resztkowe

ny ustawien za pomoca hasta

Wiasciciel maszyny musi zapewni¢, aby ope-
ratorzy mieli dostep tylko do odpowiednich
ekranow wyswietlacza HMI.

Wiasciciel maszyny musi zapewnig, ze tylko
personel kompetentny i upowazniony przez
firme do wprowadzania zmian moze zmie-
niac ustawienia programowe i bezpieczen-
stwa maszyny.

Zmiany nie moga modyfikowa¢ ani zastepo-
wacé wymagan opisanych w sekgji: Ustawie-
nia producenta oryginalnego sprzetu.

W odniesieniu do maszyny zidentyfikowano nastepujace ryzyko resztkowe:

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Maszyna zawiera niebezpieczne poziomy napiecia. Kontakt z
niebezpiecznym napieciem moze spowodowac powazne obra-

zenia lub Smier¢.

1. Odtaczyc zasilanie za pomoca urzadzenia odtgczajacego

zasilanie.

2. Zablokowac urzadzenie odtaczajace zasilanie w pozycji

~wytaczonej”.

3. Przed rozpoczeciem konserwacji sprawdzi¢, czy urzadzenie

jest wytgczone.

Prace zwigzane z instalacja elektryczng moga by¢ wykonywane
wylacznie przez przeszkolonego eksperta lub upowazniong

osobe.

A Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym (nie-

bezpieczne napiecia resztkowe)!

Urzadzenie zawiera niebezpieczne napiecia resztkowe. Kontakt

powazne obrazenia lub $mier¢.

z niebezpiecznymi napieciami resztkowymi moze spowodowac

1. Odlaczyc zasilanie, wyjmujac wtyczke z gniazdka, odtgczajac

kabel i ztacze/punkt izolacyjny.

2. Odfaczyc zasilanie poprzez odtaczenie wtyczki od gniazda.
3. Zablokowac urzadzenie odtaczajace zasilanie w pozycji

~wytaczonej”.

4. Odczekaj okreslony czas roztadowania, podany na elemen-
cie/obudowie zawierajacej niebezpieczne napiecie resztko-

we.

5. Przed rozpoczeciem konserwacji sprawdzi¢, czy urzadzenie

jest wyfaczone.

Prace zwigzane z instalacja elektryczng moga by¢ wykonywane
wytacznie przez przeszkolonego eksperta lub upowazniong

osobe.
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Niebezpieczenstwo zwigzane z goragcymi powierzchniami -

dotyczy obszaru sprezarki

Ryzyko kontaktu z gorgcymi powierzchniami w tylnej czesci

maszyny moze spowodowac oparzenia lub dyskomfort w przy-

padku bezposredniego dotkniecia, temperatura do: 138°C.

1. Odtaczy¢ zasilanie za pomoca kabla i gniazda/punktu izola-
cyjnego.

2. Zablokuj urzadzenie odtgczajace zasilanie w pozycji,,OFF”
lub za pomoca urzadzenia LockOut-TagOut (LOTO). Zobacz
procedure: Procedura LOTO

3. Poczekaj, az gorace powierzchnie maszyny ostygna ponizej
60°C.

Ryzyko odmrozen na powierzchniach (wewnatrz)

Kontakt z zamarznietymi powierzchniami wewnatrz magazynu
moze stwarzac ryzyko odmrozen, jesli nie s noszone odpo-
wiednie rekawice ochronne, obuwie lub odziez.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Kontakt z ruchomymi cze$ciami/luznymi elementami maszyny,
drzwiami itp. moze prowadzi¢ do przygniecenia lub zmiazdze-
nia czesci ciafa.

Ryzyko upadku

«  Wejscie do kontenera odbywa sie przez rampe przymoco-
wang do strony drzwi.

+ Nalezy utrzymywac przejscia wokét konteneréw w stanie
wolnym. Zaleca sie zapewnienie co najmniej 1 metra wolnej
przestrzeni wokot kontenera.

« Nalezy pamieta¢, ze podtoga moze by¢ sliska.

Ryzyko wdychania - niebezpieczne gazy (toksyczne i zrace).

Urzadzenie wykorzystuje czynnik chtodniczy R452a, R404a
Wdychanie: Jesli R-452a/R404a wycieknie w zamknietej prze-
strzeni, moze wyprzec tlen, co moze prowadzi¢ do uduszenia.
Podczas pracy z nim nalezy zawsze zapewni¢ dobra wentylacje.
Kontakt: Bezposredni kontakt z cieczg moze spowodowac
odmrozenia ze wzgledu na jej wyjatkowo niska temperature
wrzenia.
Palnos¢: R-452a/R404a jest klasyfikowany jako niepalny w
normalnych warunkach, ale w wysokich temperaturach moze
ulegac rozktadowi, wytwarzajac toksyczne i zrace gazy.
1. Zawsze nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje i bezpieczne
warunki pracy.
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2. Sprawdzac jakos¢ powietrza poprzez pomiary przez caty
czas trwania pracy.

3. W przypadku braku odpowiedniej wentylacji nalezy stoso-
wac odpowiednie srodki ochrony indywidualnej (dostarczo-
ne aparaty oddechowe).

Zobacz rowniez sekcje: Procedura uzupetniania lub wymiany

gazdéw fluorowanych

Ryzyko kontaktu z czynnikiem chtodniczym

Czynnik chtodniczy w stanie ciektym szybko odparowuje pod

wptywem atmosfery, zamrazajac wszystko, z czym sie styka:

+ Nalezy nosi¢ rekawice z powtoka butylowg i odpowiednia
odziez.

+ Podczas pracy z czynnikiem chtodniczym nalezy nosi¢ oku-
lary ochronne, aby zapobiec odmrozeniom. Podczas pracy
z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi lub w ich
poblizu! ZAWSZE nalezy zapoznac sie z odpowiednimi kar-
tami charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS) oraz
wytycznymi OSHA/GHS (Globalny Zharmonizowany System
Klasyfikacji i Oznakowania Chemikaliéw) w celu uzyskania
informacji na temat dopuszczalnych poziomoéw narazenia
osobistego, odpowiedniej ochrony drog oddechowych i
instrukcji postepowania.

Zobacz sekcje: Karty charakterystyki (chemikalia, Srodki czysz-

czqceitp.)

czym, chemikaliami - materiaty eksploatacyjne lub chemi-
kalia certyfikowane przez FDA.

Podczas czyszczenia wewnetrznych czesci maszyn stosuje sie
silne kwasy i tugi. Przerwanie procesu czyszczenia moze spowo-
dowac uwiezienie i gromadzenie sie czynnika chtodniczego, ga-
zow, chloru itp. lub innych substancji chemicznych w czesciach
maszyn, co moze powodowac podraznienia i/lub oparzenia
skéry. Wdychanie moze powodowac podraznienie drég odde-
chowych, pieczenie w nosie i gardle, kaszel, Swiszczacy oddech
i dusznosci.

Nalezy stosowac odpowiednie $rodki ochrony osobistej, np.
rekawice, okulary ochronne itp.

Zobacz sekcje: Karty charakterystyki (czynnik chtodniczy, chemi-
kalia, srodki czyszczqce itp.).

S Ryzyko kontaktu z niebezpiecznym czynnikiem chtodni-
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2.5.1 Umiejscowienie symboli bezpieczenstwa i/lub piktogra-

mOw ha maszynie

Umiejscowienie wszystkich symboli bezpieczenstwa, znakéw i piktograméw
oraz ich znaczenie opisano w ponizszej tabeli:

Symbol bezpieczenstwa,

znak lub piktogram

Umiejscowienie

Niebezpieczenstwo porazenia pradem
elektrycznym!

Na obudowach elektrycznych i roz-
dzielnicach.

Przy sterowniku.

Przy tablicy elektrycznej przytacza
energetycznego klienta (wtyczka)

NiebezpieczenAstwo porazenia pradem
elektrycznym! (napiecia resztkowe)

W poblizu przetwornikéw czestotliwo-
$ci maszyny.

Przy sterowniku

Na tablicy elektrycznej przytacza zasi-
lania klienta (wtyczka)

Niebezpieczenstwo poparzenia gora-
cymi powierzchniami!

W obszarze sprezarki

Niebezpieczenstwo zwigzane z bardzo
zimnymi powierzchniami
Piktogram nalezy uzupetnic tabliczka z
napisem ,Bardzo zimne powierzchnie
- nie dotyka¢” umieszczona w poblizu
niebezpiecznego obszaru.

Wewnatrz kontenera, w poblizu korica
maszyny

Niebezpieczenstwo kontaktu z sub-
stancjami chemicznymi

Po stronie maszyny (lub rury)

Oznakowanie wyjscia awaryjnego

Po stronie drzwi wewnetrznych

L p B b L
WiPATHLOCUEN

i [P S

1 BLOOUERR

AT ALl NG
TEEILASEEN

-2

Wyjscie awaryjne
Oznakowanie ,NIE BLOKOWAC

Po stronie drzwi wewnetrznych

32/88

Podrecznik instruktazowy




STORE ANYTHING. ANYWHERE.

Symbol bezpieczenstwa,

znak lub piktogram Umiejscowienie

Oznakowanie wiazu ewakuacyjnego Na drzwiach
* Przycisk pauzy Przy wejsciu wewnetrznym
PAUSE
[@ Q I Drzwi pchane Na drzwiach
MANTRAP Ly L
INTERNAL Wewnetrzne zwolruenle $luzy bezpie Na drzwiach
RELEASE czenstwa
_@_‘ Wiacznik $wiatta Przy wejsciu wewnetrznym
_' K4
MANTRAP
INTERNAL Przefacznik mantrap Przy wejsciu wewnetrznym
RELEASE
I ? I Otwieranie w ten sposéb Na drzwiach
Droga ewakuacyjna Na drzwiach
.
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Warning

Fans start
automatically

A \

Warnin

AXADZ15

Warning

Amu:ﬂ‘\

Hot Components A
Compressor discharge
may be hot -______________-

High voltage

WARNING!

TURN POWER OFF
BEFORE DISCOMNECTING
DATALOGGER OR
CONTROLLER

XAODTIE

AXAD21T

Ten symbol bezpieczenstwa/piktogram po-
winien ostrzegac w tekscie o:

Ptyta zawiera urzadzenia, ktére utrzymuja
niebezpieczne napiecie elektryczne przez 3
minuty po odtgczeniu zasilania. Dlatego pra-
ce przy ptycie lub przy instalacji wymagajacej
braku napiecia na ptycie nalezy rozpoczac co
najmniej 5 minut po odtaczeniu zasilania. Przed
rozpoczeciem takich prac nalezy sprawdzi¢ brak
napiecia za pomocg odpowiednich urzadzen
pomiarowych.

2.5.2 Odnowienie symboli bezpie-

czenstwa, znakow i piktogramow
Uszkodzone lub brakujgce symbole bezpie-
czenstwa, ostrzezenia, znaki instruktazowe
i 0znaczenia nalezy wymienic i umiesci¢ w
pierwotnym miejscu.
Nigdy nie nalezy usuwac ostrzezen, znakéw
instruktazowych i oznaczen z maszyny, po-
niewaz moga one zawiera¢ wazne informa-
cje dotyczace bezpieczenstwa.

Zobacz rowniez sekcje: Oznakowanie zespo-

téw, rysunki.

34/88

BENOT4

2.6 Zwracaj uwage na maszyne
Zaréwno podczas uzytkowania, jak i konserwa-
¢ji personel musi zwraca¢ uwage na nietypowe
zachowanie maszyny i oznaki ewentualnych
usterek. Moga to byc¢ np. zmiany lub pogorsze-
nie dziatania, poluzowane czesci lub cos niety-
powego w zakresie ruchéw, wibracji, dzwiekow,
hatasu, zapachu, $wiatta lub wytwarzania ciepta.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na rzeczywi-
ste funkcje bezpieczenstwa i urzadzenia za-
bezpieczajace, ktore uniemozliwiajg dostep do
niebezpiecznych obszaréw maszyny lub chronia
personel przed zagrozeniami podczas normal-
nego uzytkowania maszyny lub w przypadku
awarii maszyny lub jej czesci i wyposazenia.

Funkcje bezpieczenstwa i czesci maszyny, ktore
stanowig integralng czes¢ konfiguracji zwigzane;j
z bezpieczenstwem, musza dziata¢ bezbtednie.

Jesli maszyna zachowuje sie w sposéb nie-
typowy lub tak sie zachowywata, nalezy ja
natychmiast wytgczy¢ z eksploatacji do czasu
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ustalenia, czy moze stanowi¢ zagrozenie dla wyjasnienia przyczyny, usuniecia usterek i bra-
bezpieczenstwa i zdrowia. W takim przypadku kéw oraz ustalenia, ze maszyna zachowuje sie
maszyna nie moze by¢ uruchomiona do czasu normalnie.

2.7 Stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej
Wyznaczone $rodki ochrony indywidualnej musza by¢ zawsze uzywane
zgodnie z wytycznymi firmy, instrukcja obstugi i kartami charakterystyki oraz
obowiazujacymi przepisami krajowymi.

Zasadniczo podczas obstugi lub konserwacji maszyny nie nalezy nosi¢ luz-
nej odziezy, paskow, sznurkow, akcesoridw, bizuterii itp. Dtugie wiosy nalezy
upia¢ lub schowac pod siateczka na wtosy.

Ogolne wytyczne dotyczace srodkow ochrony indywidualnej sg nastepujace:

Obuwie ochronne
Obuwie ochronne nalezy nosi¢ w miejscach, gdzie istnieje ryzy-
ko upadku przedmiotéw lub uszkodzenia przez mréz oraz gdzie

stopy s ogdlnie narazone.

Rekawice ochronne

Podczas konserwacji i czyszczenia nalezy nosic rekawice
ochronne, aby zapobiec odmrozeniom operatora/uzytkowni-
kow oraz gdy rece sg narazone na niebezpieczenstwo.

Ochrona oczu

Podczas konserwacji i czyszczenia tylnej cze$ci maszyny oraz
ogodlnie w sytuacjach, gdy oczy sg narazone na niebezpieczen-
stwo, nalezy nosi¢ okulary ochronne.

&

Ochrona stuchu
Podczas konserwacji i obstugi, szczegélnie w tylnej czesci ma-
szyny, a takze ogodlnie, gdy uszy sg narazone na niebezpieczen-

stwo, nalezy nosi¢ ochronniki stuchu.

Maska/srodki ochrony drog oddechowych (w razie potrzeby)
Podczas konserwacji i czyszczenia maszyny oraz ogolnie w sy-
tuacjach, gdy istnieje ryzyko wdychania szkodliwych czynnikow

chtodniczych, czastek lub gazéw, nalezy nosi¢ maske/srodki
ochrony drég oddechowych.
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2.8 Funkcje bezpieczenstwa, przeglad
Wymagania dotyczace czesci zwigzanych z bezpieczeristwem sg okreslone
zgodnie z norma EN ISO 13849-1.

Funkcje

bezpieczenstwa

Poziom

wydajnosci

ezpieczenstwo

Kategoria

funkcja

Elektroniczne urzadzenia
bezpieczenstwa do ograni-

Ograniczenie ci$nienia, zdarzenie
wyzwalajace 32,4 + 0,5 bar bar (stan
bezpieczny 3-30 bar) Kategoria zatrzy-
mania 0-2 por. DS/EN 60204-1. Czas
reakcji: 200 ms

czania cisnienia w ukladzie |\ 1 onie: 3240 + 48 kPa, 324 £ 0,5 Pld 3
wysokocisnieniowym bar, 470 + 7 psig
(SFO1) !
Wiaczenie: 2586 + 262 kPa, 259 + 2,6
bar, 375 + 38 psig
Ograniczenie ci$nienia, zdarzenie wy-
zwalajace od -0,17 do -0,37 bara (stan
Elektroniczne urzadzenia bezpieczny od -0,17 do -0,37 bara)
bezpieczenstwa do ograni- | Kategoria zatrzymania 0-2 zgodnie z
czania niskiego ci$nieniaw | DS/EN 60204-1. Czas reakcji: 200 ms Pld 3
systemie Whytgczenie: od -17 do -37 kPa, od -0,17
(SF02) do -0,37 bara, od 5 do 11 cali Hg prézni
Wiaczenie: 28 do 48 kPa, 0,28 do 0,48
bara, 4 do 7 psig
Urzadzenie jest wyposazone w przycisk
pauzy.
W przypadku aktywacji przycisku
pauzy:
Przycisk pauzy «  Lodoéwka/wentylator natychmiast
- zatrzymuje chtodzenie powietrza. Nie dotyczy N/A
(Funkcja pauzy) . Do
«  sprezarka, wentylatory i silniki
zostajq zatrzymane.
«  Wentylacja zostaje wstrzymana.
Wstrzymanie jest tymczasowe i trwa
maksymalnie 15 minut.
Ogranicza gromadzenie sie lodu wokot
Kabel grzejny drzwi. Upewnij sie, ze wtyczka jest N/A N/A
(Odladzanie) podfaczona i ustawiona w pozycji [ON]
(WLACZONE).
Alarm sygnalizacyjny jest aktywowany
Obrotowa lampka przysiskiem (PTAS). Zobacz poqiiej w . .
ostrzegawcza sekcji: Przetqcznik a/qrmu uwiezienia Nie dotyczy Nie dotyczy
osoby (PTAS) + przycisk pauzy (tymcza-
sowy)
Luk ewakuacyjny ggx.z/lm ;;SOble ucieczkg przez mate N/A Nie dotyczy
Wewnetrzny przycisk Umozliwia osobie naci$niecie przycisku . .
zwalniajacy w celu odblokowania klamki. Nie dotyczy Nie dotyczy
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2.8.1 Umiejscowienie urzadzen zabezpieczajacych - przeglad
Maszyna jest wyposazona w wyzej wymienione urzadzenia zabezpieczajace,
ktére znajduja sie w nastepujacych miejscach:

1. Przedniej czesci 2. Tylna czes¢
+  Przetacznik $wiatet +  Wyswietlacz HMI
+  Przetacznik alarmu uwiezienia osoby (PTAS) |+ Agregat chtodniczy
+  Przycisk pauzy «  Zawor spustowy
+  Przycisk wewnetrznego zwalniania (nr 5) «  Cisnienie zaworu bezpieczenstwa, rejestr danych i historia
+  Luk ewakuacyjny dostepne w systemie sterowania HMI.

«  Obrotowa lampka ostrzegawcza
«  Separator zasilania na koncu kabla o dlugosci 18 m.
« Syrena

Zobacz link do sekgji: System chfodniczy

Zgodnie z zasadami bez-
pieczenstwa, zawsze nalezy
nosi¢ okulary ochronne
podczas przebywania z
tylu maszyny, ze wzgledu
na przechowywanie gazéw
chtodniczych i innych
plynéw wbudowanych w
urzadzenia chlodnicze.

Po aktywowaniu przycisku (PTAS):

Zapala sie jedna lampka ostrzegawcza na gdrze pojemnika
(nr 3). Podobnie jak w tylnej czesci kontenera, rowniez w
czesci chlodniczej.

W tym samym czasie syrena obok lampy ostrzegawczej
wyemituje gtosny sygnat alarmowy.

OQumems 8
E g . , ; 2 i " . E 1. Zasilanie wewnetrzne
E ARcTcE T . E 2. Zawor swiezego powietrza
TS KH_E : g 3. Wysw:e.tlacz tempc.eratury
4. Wiqcznik/wytqcznik
1 % 5. Skrzynka sterownicza
i 1 6. Kabel zasilajqcy 380/440 V i przewéd 220/240 V
B do1

; 7. Naklejka z certyfikatem CE.

' 8. Putapka na ludzi, sygnalizator swietiny/syrena

i O Znaki ostrzegawcze
L ] L)
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Uruchomienie urzadzenh zabezpieczajacych,
takich jak [przycisk pauzy], powoduje zatrzy-
manie nastepujacych urzadzen:

«  Spowoduje to zatrzymanie cyklu pracy
agregatu chtodniczego/wentylacyjnego, ale
po 15 minutach urzadzenie uruchomi sie
ponownie automatycznie.

Uwaga! Zawsze utrzymuj zawor spustowy w
pozycji,,OTWARTY” podczas uruchamiania i
pracy, w przeciwnym razie ci$nienie wewnetrz-
ne moze spowodowac eksplozje uktadu chtod-
niczego! (jesli wtyczka bezpiecznika jest uszko-
dzona) i zniszczenie maszyny. Zobacz rowniez
poprzednia sekcje: Funkcje bezpieczenstwa,
przeglqd

2.8.2 Test funkcji bezpieczenstwa
Jesli przekroczone zostang ponizsze limity te-
stowe, funkcje bezpieczenstwa moga przestac
dziatac i nie beda chroni¢ uzytkownikéw przed
zagrozeniami zwigzanymi z maszyna.

Funkcje bezpieczenstwa (takie jak zwtaszcza
zawor bezpieczenstwa (PL d), zatrzaski klapy
ewakuacyjnej, przycisk pauzy, przycisk alarmo-
wy i wewnetrzny przetacznik zwalniajacy (do
otwierania drzwi), przetacznik swiatta i inne itp.)
POWINNY by¢ testowane wiecej niz raz w roku.

38/88

1. Wewnetrzne oswietlenie LED
2. Wiacznik swiatta i drzwi dla uwiezionego

personelu

Znak wyjécia awaryjnego
Naklejka informacyjna i ogéiny przeglad
Wewnetrzny mechanizm otwierania drzwi
awaryjnych

6. Fluorescencyjne informacje dotyczace bez-
pieczenstwa i ilustracje
Klapa ewakuacyjna
Przesuwana kurtyna paskowa.

Rampa - maksymalna no$nos¢ 500 kg.

Patrz konserwacja zwigzana z bezpieczen-
stwem w sekgji: Kontrola, testowanie i konser-
wacja maszyny i jej akcesoriow.

2.8.3 W przypadku wystapienia sytu-

acji awaryjnej

NIE ma przycisku zatrzymania awaryjnego!

«  Przycisk,zatrzymania awaryjnego” we-
wnatrz konteneréw TITAN stuzy jedynie do
tymczasowego zatrzymania, okreslany jest
jako [przycisk pauzy] agregatu chtodnicze-
go/wentylatora chtodzacego powietrze.

Zobacz sekcje: Procedura — Odciecie zasilania/
dostawy energii

Wystapita sytuacja awaryjna - konieczne jest
zatrzymanie konteneréw TITAN i zapobieze-
nie ponownemu uruchomieniu:

« Jedli czas - zasilanie (gtowny wytacznik) wy-
maga odfaczenia w pozycji, OFF", a nastep-
nie oddzieli¢ gtéwny separator zasilania.
Jedli nie ma czasu! — mozna odtaczyc¢ gtow-
ny separator zasilania, znajdujacy sie na
przewodzie prowadzacym do maszyny, bez
odtaczania zasilania (gtéwny wytacznik).
Nastepnie nalezy postepowac zgodnie z
procedurg blokowania i oznaczania.

Patrz sekcja: /zolacja energii.

Podrecznik instruktazowy



STORE ANYTHING. ANYWHERE.

2.8.4 Przetacznik alarmowy uwiezienia osoby (PTAS) + Przycisk
pauzy (tymczasowy)
E:u [Przelacznik alarmowy uwiezienia osoby]
- Przetacznik alarmowy, dolny przycisk, zawiera gto$na
1 syrene i migajace Swiatto ostrzegawcze na zewnatrz.

Podczas pracy moga wystgpic niebezpieczne sytuacje, w
ktorych konieczne jest natychmiastowe zatrzymanie chto-
dzenia powietrza w maszynie. Jesli ktos zostanie uwieziony
w srodku i nie bedzie mdgt sie wydostac.

W zestawie znajduje sie dodatkowa lampka ostrzegawcza,
ktdra zaleca sie umiesci¢ z przodu (w poblizu drzwi), gdzie
bedzie widoczna w razie nagtego wypadku.

Aktywacja przycisku
(PTAS)

W tym przypadku nalezy uzy¢ przyciskow
[1]1i[3], jesli ktos zostanie uwieziony w
srodku i nie bedzie mdgt sie wydostac. Ak-
tywuj przycisk (2) [Light Switch] (wtacz-
nik $wiatta) — jest to gorny przycisk na tym
samym panelu co przycisk (3). Spowoduje
to wiaczenie 3 fluorescencyjnych lamp
LED w suficie wewnatrz kontenera.

Przycisk pauzy . Aktywuj przycisk (1) [Pause Button]

Wiacznik swiatta (przycisk pauzy) — spowoduje to tym-

Przycisk alarmowy dla os6b czasowe zatrzymanie cyklu chtodzenia

uwigzionych agregatu chtodniczego - urzadzenie uru-
chomi sie ponownie automatycznie po 15
minutach.

Wiaczy¢ (3) Alarm awaryjny - [Przelacz-
nik alarmu uwiezienia osoby]. za pomo-
cg piktogramu budzika Dolny przetacznik
w tym samym panelu.

2.8 4.2 Uwieziony w srodku - Alarm awaryjny — Drzwi dostepowe El
3 W przypadku uwiezienia osoby w $rodku — mozna skorzystac

z drzwi fatwego dostepu, przycisku otwierania jedng reka [we-

wnetrzne zwolnienie].

Intern
frigorelse-
sknap

Podrecznik instruktazowy
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2.8.4.3 Procedura drzwi dostepowe lub wtaz ewakuacyjny
' J W przypadku uwiezienia wewnatrz kontenera:

chtodnicze.

I3

1. Nacisng¢ [przetacznik alarmu uwiezienia osoby] (patrz
powyzej: funkcja przyciskéw) znajdujacy sie obok prze-
tacznika Swiatta wewnatrz kontenera i upewnic sie, ze
Nacisnac [przycisk pauzy], aby zatrzymac urzadzenie

2. Nacis$nij przycisk [Internal Release] (Wewnetrzne zwolnie-
nie), aby otworzy¢ drzwi od wewnatrz lub wyjdz z kon-
tenera i pchnij mocno duze drzwi [Access Door] (Drzwi
dostepowe) rekami lub nogami/stopami jednoczesnie.

3. Jedli [drzwi dostepowe] nie otwieraja sie z jakiegokolwiek
powodu, otworz reczne zatrzaski [klapy ewakuacyjnej] i
wyjdz z kontenera przez otwor.

Przycisk [Pause] podczas zatadunku/rozta-
dunku

Zalecamy uzywanie przycisku [1] réwniez pod-
czas wchodzenia do kontenera w celu zatadun-
ku/roztadunku.

Dzieki temu chtodnia przestanie dziatac i nie
bedzie wydmuchiwa¢ zimnego powietrza przez
otwarte drzwi, co spowodowatoby zasysanie
cieptego powietrza, a wilgoc z cieptego powie-
trza zamienitaby sie w 16d wewnatrz kontenera.

[Przycisk pauzy] nie moze by¢ uzywany w celu

zapobiezenia nieoczekiwanemu uruchomieniu.

W nastepujacych sytuacjach moze byc¢ koniecz-

ne,awaryjne zatrzymanie” urzagdzenia:
Niebezpieczna sytuacja

«  Wystapienie nagtych nieznanych warunkow,

np. nietypowych odgtosow (grzmotdw, stu-
kéw) lub ruchéw czeéci maszyny.
Usterki w urzadzeniach zabezpieczajacych,
ktérych nie mozna wymieni¢/naprawi¢ pod-
czas normalnej pracy.

« W przypadku uszkodzen i wyciekow, kto-
rych nie mozna natychmiast usungc.

2.8.5 Ponowne uruchomienie po za-
trzymaniu bezpieczenstwa

Przed zresetowaniem zatrzymania awaryjne-
go nalezy przeprowadzi¢ kontrole wszystkich
czesci maszyny w celu znalezienia i usuniecia
przyczyny aktywacji.
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Przed ponownym uruchomieniem maszyny
nalezy zresetowac przycisk pauzy/stop (obroci¢
pokretto lub wyciggnac) i zresetowad panel ste-
rowania, po czym mozliwe jest uruchomienie.
Przed uruchomieniem NALEZY upewni¢ sie, ze
w poblizu niebezpiecznych czesci maszyny nie
ma personelu, przedmiotow, narzedzi itp.
Zobacz aktualng instrukcje obstugi i instrukcje
dotyczace miejsca pracy.

2.9 Sytuacje awaryjne

2.9.1 Sposdb postepowania w razie

wypadkow lub awarii

W przypadku awarii lub uszkodzen personel i

uzytkownicy maszyny musza:
Ocenic¢ zagrozenie i zrédfa zagrozenia zwia-
zane z wypadkiem lub awarig, np. zaklesz-
czenie, wyrzucenie czesci itp. W przypadku
bezposredniego zagrozenia dla personelu
nalezy skorzystac z drég ewakuacyjnych.

«  Uruchomi¢ procedure STOP na maszynie,
aby jg zatrzymac.

«  Ocenic zakres uszkodzen.
W przypadku powaznych wypadkow nalezy
skontaktowac sie ze stuzbami ratowniczymi.
W razie potrzeby nalezy zdja¢ ostony, aby
utatwic¢ dostep do obszaru i poszkodowane-
go personelu.

- Zidentyfikowa¢ potencjalne zagrozenia
zwigzane z usunietymi ostonami, np. ostre
przedmioty, elementy itp.

Podrecznik instruktazowy



+  Wytaczyc zasilanie i postepowac zgodnie z
instrukcja i procedurg odtgczania zasilania
za pomoca gtéwnego odtacznika zasilania
oraz postepowac zgodnie z procedurami
blokowania i oznaczania (LockOut-TagOut)
w zaleznosci od powagi sytuaciji.

Patrz sekcja: /zolacja i blokowanie

2.9.1.1 Srodki do zwalczania substancji

niebezpiecznych

Ostrzezenia!

+ Nigdy nie podgrzewaj zamknietego ukfa-
du chtodniczego lub pojemnika. Czynniki
chtodnicze z fluoroweglowodoréw wytwa-
rzaja toksyczne gazy w obecnosci otwarte-
go ognia lub tuku elektrycznego. Gazy te
sq silnie draznigce dla drog oddechowych i
mogga spowodowac $mierc.

« Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas pracy
z czynnikiem chtodniczym lub systemem
chtodniczym w zamknietych lub ograniczo-
nych przestrzeniach o ograniczonym dopty-
wie powietrza (na przyktad w przyczepie,
kontenerze lub w fadowni statku). Czynnik
chtodniczy wypiera powietrze i moze powo-
dowac wyczerpanie tlenu. Moze to spowo-
dowac uduszenie i Smier¢.

2.9.1.2 Sprzet przeciwpozarowy

+  Obowiazkiem uzytkownika koncowego/
klienta jest poinformowanie wszystkich
grup uzytkownikéw, gdzie znajduje sie
sprzet gasniczy.

LUK AWARYJNY

Od maja 2019 r. w nowych kontenerach
typu CE wprowadzono luk awaryjny
jako dodatkowe zabezpieczenie.

W celu uzyskania dalszych informacji
prosimy o kontakt z TITAN.

Podrecznik instruktazowy

STORE ANYTHING. ANYWHERE.

Istnieje ryzyko pozaru sterownika, dlatego
potrzebna jest gasnica do czesci elektrycz-
nych (piankowa lub proszkowa).

2.9.1.3 Wyjscie awaryjne - witaz awaryjny
- sprzet gasniczy

Nalezy zapoznac sie z lokalizacja wytaczni-
koéw awaryjnych, sprzetu bezpieczenstwa,
sprzetu gasniczego i sprzetu pierwszej
pomocy.

Zapozna;j sie z lokalizacjg bezpiecznych drog
ewakuacyjnych i wyjs¢ awaryjnych.

Jedli ktos zostanie uwieziony w Srodku
Nalezy nacisnac przycisk alarmowy dla os6b
uwiezionych

Nastepnie nacisnij przycisk pauzy, co spo-
woduje zatrzymanie pracy agregatu chtod-
niczego.

Nacisng¢ mocno wewnetrzny przycisk
+Emergency Door Release” (awaryjne
otwieranie drzwi) lub wyjs¢ przez ,Escape
Hatch” (luk ewakuacyjny) znajdujacy sie w
drzwiach.

Znaki wyjscia awaryjnego sg zawsze umiesz-
czane w celu wskazania drogi do najbliz-
szego wyjscia awaryjnego. W kontenerach
TITAN - Thermo King Magnum Plus.
Standardowo znajduje sie jeden wtaz awa-
ryjny, umieszczony przy drzwiach, tuz za
rampa. Patrz rysunek ponizej.
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3 Przeglad maszyny

sekcje: Powigzana dokumentacja uzytkownika.

3.1 Opis maszyny

Maszyna sktada sie z kontenera z urzagdzeniami.

Przeglad poszczegdlnych maszyn mozna znalez¢ w odpowied-
nich sekcjach w powigzanych instrukcjach obstugi. Zobacz
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Duza wersje mozna rowniez znalez¢ w sekcji: Zespoty znakujqce, rysunki.

3.2 Przeglad produktéw
3.2.1 Opis urzadzenia z regulacja temperatury

Niniejsza instrukcja dotyczy przenosnych kontenerow magazynowych o dtu-

gosci 10 stép, 20 stoép i 40 stdp z regulowang temperatura.

__{ = | FANOEROL TONGLER REEFER

3.2.2 Najwazniejsze cechy i kompo- tycznie uruchomi sie ponownie w ciggu 15
nenty minut.
« Oswietlenie: diody LED, 5500 K, 220V, 20 W, « Kabel grzejny: ogranicza gromadzenie sie
IP65 lodu wokoét drzwi. Aby uruchomic, nalezy
«  System alarmowy: 220V IP65, 10 W podtaczyc¢ do gniazdka.
+  Przycisk pauzy: po nacisnieciu przycisku + tatwo otwierane drzwi:
urzadzenie zostanie wstrzymane i automa- « 1/3i2/3 CE tatwo otwierane drzwi, otwie-
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rane jedna reka z wewnetrznym mechani-
zmem zwalniajagcym

+ Luk ratunkowy: na wypadek uwiezienia
osoby wewnatrz

« Kurtyna: ogranicza wymiane ciepta podczas
otwierania drzwi, aby zapobiec/ograniczy¢
gromadzenie sie lodu

« Antyposlizgowa ptaska podtoga: tatwa ob-
stuga wozkoéw i podnosnikow paletowych.
Nie zaleca sie uzywania wozkéw widtowych
z napedem silnikowym (podnosniki paleto-
we s3 dopuszczalne), ale nie wozkéw widto-
wych ze wzgledu na opér podtogi.

« Sterownik agregatu chtodniczego MP4000,
R452a/R404a

3.2.3 Opis urzadzenh Magnum
Wprowadzenie

W niniejszym rozdziale krotko opisano nastepu-
jace elementy:

« 0godlny opis urzadzenia

«  Opis standardowych komponentéw

+  Opis opcjonalnych komponentéw

Ogolny opis

Urzadzenia MAGNUM s3g w petni elektrycznymi,
jednoczesciowymi urzagdzeniami chtodniczymi

z dolnym doptywem powietrza. Urzadzenie jest
przeznaczone do chtodzenia i ogrzewania konte-
neréw stuzacych do przechowywania fadunkéw
oraz transportu morskiego lub ladowego. Urza-
dzenie montuje sie na przedniej cianie konte-
nera. Do montazu i demontazu urzadzenia stuzg
kieszenie na widly wézka widtowego.

Rama i panele przegrody sa wykonane z alumi-
nium i poddane obrébce zapewniajacej odpor-
nos¢ na korozje. Zdejmowane drzwiczki komory
parownika zapewniajg dostep serwisowy. Wszyst-
kie elementy, z wyjatkiem wezownicy parownika
i grzejnikow elektrycznych, mozna wymienic z ze-
wnatrz, od przodu urzadzenia. Kazde urzadzenie
jest wyposazone w kabel zasilajacy o dtugosci 18
m (60 stop) do pracy z zasilaniem 5-zytowym x 4
mm?2, 460-380 V/3 Ph/60-50 Hz HO7RN-F. Z wtycz-
ka 5-pinowa (3 fazy + neutralny + uziemienie).
Kabel zasilajacy urzadzenia jest przechowywany
pod skrzynka sterownicza w sekgji skraplacza.

Podrecznik instruktazowy

STORE ANYTHING. ANYWHERE.

Urzadzenie Thermo King Magnum plus:

1. Wewnetrzne oswietlenie LED

g

Wiacznik Swiatta i przelaczniki dla uwiezionego
personelu

Oznaczenie wyj$cia awaryjnego

Naklejka informacyjna i ogdlny przeglad

Wewnetrzny mechanizm otwierania drzwi awaryjnych

o U kW

Fluorescencyjne informacje i ilustracje dotyczace
bezpieczenstwa

Klapa ewakuacyjna

® N

Przesuwana kurtyna paskowa.

Rampa - maksymalna no$nos¢ 500 kg.

Kazda jednostka jest wyposazona w silniki
elektryczne 460/380 V/3 Ph/60-50 Hz. Automa-
tyczny system korekgcji fazy zapewnia prawi-
dtowa sekwencje faz elektrycznych dla pracy
wentylatora skraplacza, wentylatora parownika
i sprezarki.

3.3 Przeznaczenie

Urzadzenie TITAN Containers Thermo King
Magnum plus jest przeznaczone do stosowania
w nastepujacych sytuacjach: Energooszczed-

ne przechowywanie tadunkéw wrazliwych na
temperature.

Uzytkownicy: rolnicy, zaktady przetwércze, su-
permarkety, przemyst farmaceutyczny i wszyscy,
ktérzy potrzebuja przechowywania w kontrolo-
wanej temperaturze.

3.4 Zabronione zastosowania

« Urzadzenie moze by¢ uzywane wylacznie
zgodnie z przeznaczeniem.

+ Nie wolno przeprowadza¢ konserwacji ani
rozbierania maszyn przeznaczonych do
czyszczenia.
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W przypadku wprowadzenia zmian w urzadze-
niu nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi i
oceng ryzyka oraz wprowadzi¢ odpowiednie
poprawki.

W zadnym wypadku personel nie powinien uzy-

Maszyna musi zosta¢ wytagczona z eksploatacji
natychmiast po wykryciu usterek lub wad, ktére
mogq stanowic zagrozenie dla bezpieczenstwa i

zdrowia. Maszyna nie moze by¢ uzywana do czasu +____

usuniecia usterek lub wad.
3.5 Specyfikacje techniczne 2

Specyfikacje techniczne poszczegélnych ma-
szyn

Specyfikacje techniczne poszczegolnych maszyn
mozna znalez¢ w odpowiednich sekcjach w powia-
zanych instrukcjach obstugi. Patrz sekcja Powigza-
na dokumentacja uzytkownika.

Patrz sekcja: Tekst tabliczki znamio-
nowej:

ovAwN =

Pojemniki z tytu

skiwac dostepu za ostonami urzadzenia, chyba
ze urzadzenie znajduje sie w stanie bezpiecz-
nym, w ktérym urzadzenie odtaczajace zasilanie
znajduje sie w pozycji , WYL i jest zablokowane.
(LockOut-TagOut)

Dostep do parownika przez drzwi
Wentylator skraplacza

Obszar sprezarki

Sprezarka Scroll

Sterownik

Port pobierania danych
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Wiecej istotnych informacji mozna znalez¢ w:
Powigzanej dokumentacji uzytkownika.

Rysunek 5.2.1 Urzadzenie Thermo King™ MA-

GNUM PLUS

1. 220V dla wewnetrznych elementéw elek-
trycznych.

2. Zawor swiezego powietrza.

3. Naklejka z ogélnym opisem.

4. Skrzynka sterownicza z ekranem LCD.
Opcjonalne zdalne monitorowanie.

5. Przelacznik wiaczania/wytqczania.

6. Kabel zasilajacy 380/440 V z wtyczka CE
32A.

7. Naklejka z certyfikatem CE.

8. Alarm uwiezionego personelu z syreng
i migajacym $wiatlem ostrzegawczym.

O Znaki ostrzegawcze.

Podrecznik instruktazowy



3.5.1 Wymiary
Zobacz sekcje: Maszyna i/lub komponenty, wy-
miary, masa podczas transportu.

3.5.2 Masa
Zobacz sekcje: Maszyna i/lub komponenty, wy-
miary, masa podczas transportu.

3.5.3 Zasilanie

3.5.3.1 Elektryczne

Napiecie znamionowe: 3 x400/440V + N + PE
Czestotliwos¢: 50/60 Hz
Prad przy petnym obcigzeniu: 17 A

3.5.3.2 Potaczenia elektryczne

Kabel TITAN Containers zakonczony jest 5-pi-
nowa wtyczka meska (6h, 3P+N+E) i wymaga
dopasowanego 5-pinowego gniazda zeniskiego
w miejscu instalacji, zgodnie z ponizszymi ilustra-
cjami. 5-pinowe gniazdo zenskie moze miec for-
me gniazda sciennego lub gniazda kablowego.

Ztacza wtykowe na urzadzeniu i wymagane
na miejscu

Wtyczka meska 5-pinowa Wymagana 5-pinowa wtyczka/
umieszczona na pojemniku kabel gniazdo zenskie na miejscu

® @

Uwaga!

Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas przygo-
towywania konteneréw TITAN do naprawy lub
serwisowania > wylaczyc¢ [OFF] i odtaczy¢ w
odpowiedni sposéb. Nalezy pamieta¢, kiedy
wymagana jest procedura LOTO! - Patrz sekcja:
Izolacja energetyczna.

3.5.4 Emisja, halas

Emisja hatasu powietrznego z maszyny:

W tylnej czesci/czesci chtodniczej maszyny

hatas jest najwiekszy i przekracza 90 dBa we-

wnatrz kontenera. Poziom hatasu wynosi:

+ 90,1 dB(A) przy nastawie -30°C i napieciu
400 V/50 Hz (wewnatrz).

+ 94,9 dB(A) przy nastawie -30°C i napieciu
400 V/60 Hz (wewnatrz).

(Pomiar poziomu hatasu przeprowadzono

zgodnie z norma I1SO 3744:2010).

Podrecznik instruktazowy

STORE ANYTHING. ANYWHERE.

Podczas konserwacji maszyny oraz ogolnie w
sytuacjach, gdy uszy sg narazone na zagrozenia,
zwtaszcza w tylnej czesci maszyny, nalezy nosic
ochronniki stuchu.

Punkty docelowe

« W przypadku osiaggniecia poziomu hata-
su powyzej 80 dB zaleca sie stosowanie
ochronnikéw stuchu.

« Gdy poziom hatasu przekracza 85 dB, uzyt-
kownik koncowy jest zobowigzany do za-
pewnienia uzytkownikowi ochrony stuchu.

3.5.5 Warunki pracy

Maszyna moze by¢ uzywana wytacznie w $ro-
dowisku przemystowym na zewnatrz lub we-
wnatrz. Oznacza to, ze nie nalezy przewidywac
wystgpienia deszczu, mrozu i ogolnie ekstre-
malnych temperatur.

Dopuszczalny zakres

-od -30°Cdo +70°C

temperatur
Dopuszczalna .
. B Min. 20 %
wilgotnos¢ wzgledna
Maks. 90 %

(bez kondensacji)

. . Powietrze nasycone solg, aero-
Srodowisko . . o
} zol morski, wysoka wilgotnosc i
oceaniczne .
trudne warunki atmosferyczne

Cisnienie atmosfe-
0Od 800 hPa do 1000 hPa
ryczne

Srodowisko EMC B

Oswietlenie

Pomieszczenia maszyno-

Min. 100 luksow
we (wewnatrz magazynu)

Min. 200 lukséw

W przypadku napraw i kon-
. . serwacji nalezy zapewnic
Naprawa i konserwacja ) . .
wystarczajace oswietlenie,
jesli jest to konieczne do

wykonania zadania.

3.5.6 Przewidywany okres eksploata-
¢ji maszyny

Zywotno$¢ maszyny zostata okreslona przez
producenta na 15 lat dla urzadzen chtodniczych
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i 50 lat dla samej skrzynki. Jesli maszyna ma

by¢ uzywana przez dtuzszy okres, wtasciciel/
uzytkownik maszyny musi oceni¢, czy czesci
konstrukcyjne i funkcjonalne maszyny nadal maja
swojq pierwotng wytrzymatos¢, stabilnosc itp. Jesli
tak nie jest, czesci te nalezy wymieni¢ na czescio
identycznych lub lepszych wtasciwosciach.

3.5.7 Przewidywany okres uzytkowa-
nia elementéw zwiazanych z bezpie-
czenstwem

Czesci zwigzane z bezpieczenstwem systemu
sterowania musza zosta¢ wymienione po mak-
symalnie 10 latach eksploatacji, jesli maszyna
ma nadal dziatad.

Elementy zwigzane z bezpieczenstwem nalezy
wymienic na czesci o identycznej lub lepszej wy-
dajnosci przed uptywem ich okresu uzytkowania.

3.6 Stanowiska operatorow,
rozmieszczenie i uktad

Wymagania dotyczace przestrzeni dla osob
pracujacych przy maszynie:

Operator musi mie¢ wystarczajaca ilos¢ miejsca,
aby moc przyjmowac odpowiednie pozycje
robocze i wykonywac¢ odpowiednie ruchy.
Szerokos¢ wolnego przejscia, gdzie czesto wy-
magany jest dostep, musi wynosi¢ co najmniej
1500 mm.

Zalecana szerokos$¢ przejscia miedzy barierami
($cianami, elementami konstrukcyjnymi itp.) a
urzadzeniami sterujgcymi: co najmniej 700 mm.
W odniesieniu do instalacji elektrycznej i paneli
sterowania obowigzuja nastepujace zasady:
Wszystkie drzwi muszg otwierac sie pod katem
€O najmniej 95°.

3.7 Elementy sterujace, wyswie-
tlacz i interfejsy

Wyswietlacz HMI na sterowniku MP-4000 znaj-
duje sie w tylnej czesci kontenera, po prawe;j
stronie agregatu chtodniczego.

Przeglad:

Kontener MAGNUM

Zawiera nastepujace elementy:

« Sprezarka spiralna

«  Cyfrowy zawor sterujacy sprezarki
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System wymiany ciepta ekonomizera

«  Czujniki temperatury

System wymiany Swiezego powietrza

Czujniki temperatury

System wymiany Swiezego powietrza

«  Waziernik zbiornika odbiorczego
Wentylatory parownika

« Sterowanie wentylatorem skraplacza
Czujnik ci$nienia ssania/wydajnosci (opcjo-
nalnie)
Opcja gniazda zdalnego monitorowania
(4-pinowe) (opcjonalnie)
Modem do zdalnego monitorowania (RMM,
RMM+) (opcjonalnie)
Rejestracja obrobki niskotemperaturowe;j
USDA (opcjonalnie)
Zaawansowane zarzadzanie swiezym po-
wietrzem (AFAM) i zaawansowane zarza-
dzanie Swiezym powietrzem plus (AFAM+)
(opcjonalnie)

Sterownik MP-4000

MP-4000 to zaawansowany sterownik mikropro-
cesorowy, ktory zostat specjalnie opracowany
do sterowania i monitorowania agregatow
chtodniczych. Bardziej szczeg6towe informacje
mozna znalez¢ w rozdziale ,Opis sterownika i
obstuga”.

Zobacz rozdziat, Opis sterownika i obstuga”:
Specyficzne instrukcje obstugi Thermo King oraz
inng dokumentacje.
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4 Transport, obstuga i przecho-
wywanie

Transport, obstuga i przechowywanie

Informacje dotyczace bezpiecznego transportu, obstugi i prze-
chowywania poszczeg6lnych maszyn mozna znalez¢ w odpo-
wiednich instrukcjach. Patrz sekcja: Powigzana dokumentacja
uzytkownika.

4.1
masa podczas transportu
Kontenery TITAN

- Thermo King Magnum plus (10 stép)

Maszyna i/lub jej elementy, wymiary,

Maks. masa catkowita: 10 160 kg.
Tara: 2090 kg
Masa netto/tadownos¢: 8 070 kg.

Kontenery TITAN
- Thermo King Magnum plus (20 stép)

Maks. masa catkowita: 24000 kg.
Tara: 2910kg.
Masa netto/tadownos¢: 21 090 kg.

Kontenery TITAN
- Thermo King Magnum plus (40 stop)

Maks. masa catkowita: 30480 kg.
Tara: 4700 kg.
Masa netto/tadownos¢: 25 780 kg.

Kontenery TITAN - Thermo King Magnum plus

STORE ANYTHING. ANYWHERE.

- . . . = .
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Magnum + Wymiary zewnetrzne (mm) Wymiary wewnetrzne (mm)
Rozmiary Dtugos¢ Szerokos¢ Wysokos¢ Diugos¢ Szerokos¢ Wysokos¢
10 stop 2991 2438 2591 2296 2292 2310
20 stop 6058 2438 2591 5363 2292 2310
40 stop HC 12192 2438 2896 11497 2292 2605

Kontenery TITAN - Thermo King Magnum plus

Magnum + Palety Maks.waga Waga wlasna Maksymalna waga tadunku
Rozmiary EU kg kg kg

10 stép 4 10160 2090 8070

20 stop 10 24000 2910 21090

40 stép 22 30480 4650 25830

Podrecznik instruktazowy
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4.2 Punkty chwytania/podno-

szenia

Punkty chwytania i podnoszenia pojemnikéw

TITAN sg, o ile nie opisano inaczej, umieszczone

wzgledem $rodka ciezkosci elementu robocze-

go, co zapewnia bezpieczne i optymalne pod-

noszenie.

« Aby podnie$¢ pojemniki TITAN, nalezy
przymocowac pasy do podnoszenia, zawie-
sia lub fancuchy do punktéw chwytania i
podnoszenia pojemnikéw TITAN.

« Do podnoszenia nalezy uzywac wytacznie
zatwierdzonego sprzetu do podnoszenia,
ktéry musi by¢ odpowiedni do tego celu.

Zobacz rowniez sekcje: Certyfikaty i inne dekla-
racje.

4.3 Strefaroziadunku - do roz-
tadunku lub przemieszczenia
kontenera

. ,/ 5 W”W
TR

Upewnij sie, ze miejsce przeznaczone na po-
jemnik jest odpowiednie i ze obszar ten zostat
odpowiednio przygotowany przed dostawa.
Upewnij sie, ze w poblizu nie ma zwisaja-
cych kabli elektrycznych lub telefonicznych,
gatezi, znakéw, oswietlenia ulicznego ani
innych przeszkdd, ktére mogtyby utrudniac/
uniemozliwia¢ dostawe kontenera lub stwa-
rza¢ niebezpieczna sytuacje.

Zapewnij dostepnos¢ przytacza elektryczne-
go 400/440V o natezeniu 32 A w odlegtosci
maksymalnie 18 metréw od agregatu chtod-
niczego kontenera.

Roztadunek odbywa sie zazwyczaj za pomo-
ca dZzwigu, przyczepy z uchylng platformg
lub wézka bocznego.

I| IllI ||I||I|I}|I||I|I|Il||

Podczas roztadunku/dostawy klient jest odpowiedzialny za:
« Zapewnienie odpowiedniej przestrzeni do manewrowania pojazdem(-a-

mi) dostawczym(-i).

+ Drogi dojazdowe sg wolne zaréwno do roztadunku, jak i zatadunku, a

nawierzchnia jest twarda, réwna i stabilna.

«  Zapewnienie kierowcy odpowiedniej przestrzeni do bezpiecznego do-
starczenia kontenera bez przeszkdd, zagrozen lub opdznien.

Zobacz rowniez sekcje: Przygotowanie terenu.
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4.4 Metoda transportui przetadunku

Niebezpieczenstwo upuszczenia lub zderzenia z podnie-
A sionym tadunkiem

Podczas pracy tadunki sg transportowane w obrebie obszaru
roboczego, co moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenia
w przypadku upadku, a takze stwarza ryzyko zgniecenia mie-
dzy tadunkiem a elementami konstrukcyjnymi.

Podczas transportu tadunkéw moze wystapic ryzyko zgniece-
nia miedzy ruchomymi czesciami a podtoga, a tadunek moze
spasc. Nigdy nie przechodz pod wiszacym tadunkiem.

Podczas transportu tadunkow nalezy przestrzegac nastepujacych srod-

kow ostroznosci:

+ Nalezy zaplanowa¢ podnoszenie i uzywac odpowiedniego sprzetu do
podnoszenia.

+  Obstuga i podnoszenie tadunku musza by¢ wykonywane zgodnie z instruk-
cjami umieszczonymi na tadunku.

« Podczas transportu tadunkéw nalezy zachowac ostroznos¢.

« Nalezy zapewni¢ petny przeglad ruchomych czesci i najblizszego otoczenia.

« Nalezy utrzymywac niepozadany personel z dala od ruchomych czesci i
ich sasiedztwa.

4.4.1 Srodki ochrony indywidualnej
Podczas transportu i przenoszenia czesci nalezy nosic¢ nastepujace srodki
ochrony indywidualnej:

Ochrona glowy

Nalezy uzywac ochrony gtowy podczas transportu elementéw
za pomoca dzwigu lub podobnego urzadzenia lub podczas
transportu tadunkéw powyzej wysokosci ramion.

Rekawice ochronne
Rekawice ochronne nalezy stosowac w sytuacjach, gdy rece sg
narazone na dziatanie czynnikéw zewnetrznych.

Obuwie ochronne
Nalezy nosi¢ obuwie ochronne, gdy istnieje ryzyko spadania
przedmiotow i gdy stopy s narazone na uraz.
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4.4.2 Wymagane umiejetnosci i wy-

posazenie

Wymagane umiejetnosci:

« Personel zajmujacy sie transportem i obstu-
ga maszyny musi by¢ przeszkolony zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.
W razie potrzeby wymagane jest posiadanie
uprawnien do obstugi dzwigéw i urzadzen
do przetadunku.

Wymagania dotyczace wyposazenia:

Wézki widtowe, dzwigi i urzadzenia podnoszace

muszg spetniac nastepujace minimalne wyma-

gania:
Nalezy sprawdzi¢, czy sprzet zostat spraw-
dzony i zatwierdzony zgodnie z obowia-
zujgcymi przepisami miedzynarodowymi i
krajowymi.
Sprawdz, czy sprzet ma wystarczajgcy no-
$nosc.
Catkowita waga przedmiotu musi miescic
sie w zakresie udzwigu sprzetu, patrz doku-
menty transportowe lub tabliczka znamio-
nowa.
W razie potrzeby sprawdzi¢, czy sprzet ma
wystarczajacg dtugos¢ widet i wystarczajaca
odlegtos¢ miedzy widtami.

« Upewnij sie, ze operatorzy dzwigéw lub
kierowcy ciezaréwek posiadaja prawo jazdy
i uprawnienia operatora.

4.5 Przechowywanie

4.5.1 Warunki srodowiskowe

Podczas przechowywania maszyna lub czesci
maszyny muszg by¢ przechowywane w takich
samych warunkach srodowiskowych, jak pod-
czas pracy, patrz sekcja: Warunki pracy.

Przechowywanie poszczegdélnych komponen-

tow itp. musi odbywac sie zgodnie z instrukgja-
mi zawartymi w kartach danych komponentéw.
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5 Montaz, instalacja i urucho-
mienie
W momencie odbioru maszyna jest juz zmontowana, zainstalowana, przetesto-

wana i uruchomiona. Gotowa do zakonczenia instalacji/uruchomienia, ostatniej
kontroli na miejscu i oddania do uzytku zgodnie z zaleceniami dostawcy.

Kontenery TITAN sa specjalnie zaprojektowane i posiadaja oznaczenie CE dla swo-
jego przeznaczenia - nie moga by¢ wykorzystywane w catosci do innych celéw.

Klient/uzytkownik koncowy musi przygotowac miejsce instalacji — podfaczenie
elektryczne zgodnie z ponizszym opisem. Nalezy zapoznac sie z petna trescia
oryginalnej instrukgcji obstugi, a w szczegolnosci z rozdzialem dotyczacym
bezpieczenstwa.

Montaz, instalacja i uruchomienie poszczegdlnych maszyn we-
wnatrz kontenera odbywa sie wraz z testem odbiorczym fabrycz-
nym (FAT) i sg one gotowe do instalacji na miejscu.

Informacje na temat ostatecznej instalacji w miejscu uzytkow-
nika koncowego/klienta mozna znalez¢ w niniejszej oryginalnej
instrukcji obstugi, ale rowniez szczeg6towe informacje na temat
zawartosci i sposobu postepowania — w sekgji: Specific Thermo
King - Instrukcja obstugi i dokumentacja.

Wyjatek: jesli maszyna zostata uruchomiona, zainstalowana przez
producenta lub pod jego nadzorem, procedury dotyczace osta-
tecznej instalacji, uruchomienia i pierwszego uzycia moga nie
by¢ dostepne w powigzanych instrukcjach, ale zostang przekaza-
ne przez TITAN Containers A/S.

W niniejszej sekcji opisano instrukcje dotyczace przygotowania miejsca instala-
¢ji i montazu urzadzenia. Wszelkie odpady powstate podczas odbioru i montazu
nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi i regional-
nymi. Patrz sekcja: Utylizacja, niszczenie i recykling.

5.1 Przygotowanie miejsca insta- nym podtozu betonowym lub punktach podparcia
Iacji pod 4 rogami i 3 dodatkowymi punktami wzdtuz
Miejsce, w ktérym znajduje sie kontener, musi dolnej belki bocznej w réwnych odstepach.
spetnia¢ nastepujace wymagania. Niewystar-

czajaca wytrzymatos$¢ podtogi lub fundamentu,  Podlaczenie elektryczne

wyroéwnanie lub mozliwos¢ przymocowania Nalezy zapewni¢ dostepnosc¢ przytacza elektrycz-
maszyny do powierzchni moze spowodowac nego 400/440V dla 32 A w odlegtosci maksy-
niewystarczajaca stabilnos¢ dziatania urzadze- malnie 18 metréw od agregatu chtodniczego

nia i jego zawartosci. kontenera.

Kontener nalezy umiesci¢ na twardym, wyréwna- Zobacz sekcje: Zasilanie
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5.1.1 Emisje EMC

Urzadzenie zostato zaprojektowane i skonstru-
owane w taki sposdb, aby emisja promieniowa-
nia elektromagnetycznego byta utrzymywana
na poziomie, ktory nie jest szkodliwy dla ludzi
ani nie powoduje zaktécen w pracy innych urza-
dzen znajdujacych sie w poblizu.

5.1.2 Ustawienie i wypoziomowanie

kontenera

« Jesli podtoze nie jest rowne, kontener nalezy
wypoziomowac za pomocg odpowiednich
podktadek, takich jak ptyty z betonu zbro-
jonego i podktadki, aby odpowiednio go
wypoziomowac.

+ Niewyréwnanie urzadzenia moze rowniez
wptywac na jego dziatanie i zawartos¢.

Zobacz rowniez sekcje: Strefa roztadunku — roz-
tadunek lub przenoszenie kontenera

5.1.3 Wymagania dotyczace podsta-
WYy nosnej

Zobacz sekcje i sprawdz rzeczywiste wymia-
ry i wage: Dane techniczne

5.1.4 Wymagania dotyczace prze-
strzeni i sposoby dostepu

Maszyna musi by¢ ustawiona zgodnie z wyma-
ganiami dotyczacymi przestrzeni wymieniony-
mi w sekgji: Pozycje operatora, rozmieszczenie i
uktad.

5.1.5 Wymagania dotyczace testowania
Firma TITAN Containers A/S przeprowadzita juz
przed dostawg (w magazynie) petny test funk-
cjonalny o nazwie PTI (Pre-Trip Inspection).

5.1.6 Stabilna instalacja

« Maszyna powinna by¢ zamocowana w spo-
s6b zapewniajacy, ze nie bedzie sie przesu-
wac ani poluzowywac.

« Maszyna powinna by¢ zainstalowana na
réwnej, poziomej i stabilnej powierzchni,
ktora bedzie w stanie utrzymaé maszyne
bez slizgania sie lub przechylania.
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Umieszczenie w ostatecznej lokalizacji

5.1.7 Specjalne narzedzia i wyposazenie
Podczas uzywania narzedzi w poblizu urzadzen
elektrycznych nalezy zawsze stosowac izolowa-
ne uchwyty, kable i narzedzia w dobrym stanie.
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5.2 Instalacja
Instalacja elektryczna urzadzenia musi by¢ zgodna z ponizszymi instrukcjami.

5.2.1 Instalacja elektryczna
Instalacja elementow elektronicznych musi by¢ przeprowadzona zgodnie z
instrukcjami producenta tych elementow.

5.2.1.1 Polaczenie ochronne

Ostrzezenie!

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym!

W przypadku kontaktu czesci pod napieciem z ramag maszyny
istnieje ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

Aby zapewni¢ bezpieczng prace maszyny, nalezy wykona¢
potaczenie potencjatéw na wszystkich odstonietych czesciach
przewodzacych maszyny, a takze na odstonietych czesciach
przewodzacych w jej otoczeniu.

Zobacz sekcje: Procedury kontroli energii

Podczas instalacji pofaczenia musza by¢ odtagczone od zasilania i zabezpie-
czone przed przypadkowym wigczeniem.

Instalacje elektryczng i podtaczenie maszyny moga wykonywac wytgcznie
uprawnieni specjalisci.

Punkt podfaczenia musi by¢ odpowiedni dla specyfikacji elektrycznych ma-
szyny. Patrz sekcja: Zasilanie - elektryczne.

5.3 Uruchomienie

Nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na elementy zwigzane z bezpieczenstwem
i sprawdzi¢, czy dziatajg one zgodnie z przeznaczeniem.

Patrz sekcja Kontrole, testy i konserwacja maszyny i jej akcesoriow.

Nastepujace punkty moga miec znaczenie dla uruchomienia danej ma-

szyny:

+ Szczegdlne zagrozenia i srodki ostroznosci, ktére nalezy podja¢ - patrz
powyzsze punkty dotyczace funkcji bezpieczenstwa i zagrozen.

+ Informacje na temat konkretnych procedur uruchomienia, jesli s wyma-
gane, patrz powyzsze punkty dotyczace LOTO i zagrozen elektrycznych.
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6 Ustawienia producenta
oryginalnego sprzetu

Ustawienia producenta oryginalnego wyposazenia poszcze-
golnych maszyn

Informacje na temat ustawien fabrycznych poszczegélnych
maszyn mozna znalez¢ w odpowiednich instrukcjach obstugi.

Zobacz sekcje ,Powigzana dokumentacja uzytkownika”:
Powiqgzana dokumentacja uzytkownika

6.1 Parametry zwigzane z bezpieczenstwem
Zobacz sekcje: Powigzana dokumentacja uzytkownika

6.2 Ustawienia elektryczne
Zobacz sekcje: Powigzana dokumentacja uzytkownika

6.3 Inne ustawienia
Zobacz sekcje: Powigzana dokumentacja uzytkownika
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7 Obstuga poszczegolnych ma-
szyn

Obstuga poszczegoélnych maszyn

Informacje na temat obstugi poszczegdlnych maszyn, a takze
opis ich urzadzen sterujacych i/lub opis wspdlnego sterowa-
nia. Patrz sekcja: Powigzana dokumentacja uzytkownika.

Obstuga maszyn musi by¢ zgodna z ich przeznaczeniem. Zobacz sekcje
Przeznaczenie.

+  Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ uzytkowania maszyny
Z przeznaczeniem.

7.1 Ryzyko i zagrozenia

7.1.1 Szkolenie

Wszyscy uzytkownicy muszg zapoznac sie ze wszystkimi aspektami bezpie-
czenstwa opisanymi w sekcji,Bezpieczenstwo” przed pierwszym uruchomie-
niem maszyny. Szkolenie musi zapewni¢, ze uzytkownicy sg Swiadomi zagro-
zen i niebezpieczenstw zwigzanych z maszyna.

7.2 Elementy sterujace
Powiqgzana dokumentacja uzytkownika.

7.3 Tryby pracy

Powiqgzana dokumentacja uzytkownika.
+ Normalna praca

+ Konserwacja

« Czyszczenie i dezynfekcja

« Tryb btedu (alarm/ostrzezenie)

7.4 Procedura uzupetniania lub wymiany czynnika
R-452a/R404a

Procedura napetniania czynnikiem chtodniczym uktadu chtodzenia moze by¢
wykonywana wytacznie przez wykwalifikowane osoby!

W przypadku wycieku czynnika R404a nalezy zawsze zastapi¢ go czynnikiem
R452a. Zabrania sie ponownego napetniania czynnikiem R404a.

Butle z czynnikiem R-452A nalezy zawsze przechowywac i przenosi¢ w pozy-
¢ji pionowej, w chtodnym, suchym miejscu, z dala od bezposredniego $wiatta

stonecznego i zrodet ciepfta.

Powiqgzana dokumentacja uzytkownika.
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7.5 Lokalizacja przewidzianych stanowisk operatorow
Podczas normalnej pracy maszyny stanowiska operatoréw znajduja sie z
przodu kontenera, przy wejsciu przez rampe/drzwi, ktére umozliwiajg wej-

Scie do Srodka.

Jesli operator musi uruchomié¢/ponownie uruchomié, zatrzymac lub dosto-
sowac niektdre ustawienia, temperatury, timery itp., panel sterowania HMI
moze by¢ obstugiwany z tylnej czesci kontenera, skad operator ma dobry
widok na pracujgce maszyny, wentylatory, system chtodniczy itp.

Zobacz rowniez sekcje: Stanowiska operatora, rozmieszczenie i uktad

Miejsce pracy - z przodu kontenera,
wejscie przez rampe

7.6 Komunikaty o bledach
Instrukcje dotyczace kodow bteddw/alarmow
TK Magnum — patrz sekcja: Powigzana doku-
mentacja uzytkownika

7.7 Srodki ochrony indywidualnej

Zobacz sekcje: Srodki ochrony indywidualnej

7.8 Procedury

7.8.1 Uruchamianie

Przed uruchomieniem maszyny operator musi
sprawdzi¢ maszyne:
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Miejsce pracy - z tytu kontenera Panel
HMI umieszczony po prawej stronie

W okolicy maszyny nie powinno by¢ zad-
nych $mieci ani przedmiotow.

Ponadto przed uruchomieniem systemu
chtodniczego nalezy oczysci¢ podtoge

w magazynie z przedmiotow i rozlanych
ptynéw. Podtogi moga by¢ nadal éliskie,
dlatego podczas wchodzenia do kontenera
nalezy nosi¢ odpowiednie obuwie.
Upewnic sie, ze w kontenerze ani w strefach
niebezpiecznych z tytu/od strony chtodziarki
nie znajduja sie zadne osoby ani zwierzeta.
Upewnic sig, ze zawor serwisowy sprezarki
znajduje sie w pozycji ,otwartej".

Podrecznik instruktazowy



STORE ANYTHING. ANYWHERE.

7.8.1.1 Zawor serwisowy tloczenia - uwaga i przygotowanie!

Ostrzezenie
Niebezpieczeristwo wybuchu!
Nigdy nie zamykaj zaworu serwisowego ttoczenia
sprezarki podczas pracy urzadzenia. Nigdy nie uzywaj
urzadzenia z zamknietym zaworem tfoczenia (przednim
gniazdem). Taki stan zwieksza ci$nienie wewnetrzne, co
moze spowodowac wybuch.

Ostrzezenie!
Upewnij sig, ze zawor serwisowy ttoczenia podczas pracy znaj-
duje sie w pozycji otwartej!

Zawor serwisowy w pozycji zamknietej (pozycja robocza)

1. Catkowicie w lewo

1.1/2Turnin

Zawor serwisowy przedni (sprawdzi¢ lub wymon-
towac sprezarke)

1. Napetnié¢ zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara

Podrecznik instruktazowy
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7.8.2 Rozpocznij procedure

1. Podtacz kabel zasilajacy do odpowiedniego
gniazda.

2. Sprawdz, czy wszystkie wytaczniki automa-
tyczne sg w pozycji,,ON”

3. Wiacz urzadzenie, naciskajac przycisk,ON”

Zobacz sekcje: Powigzana dokumentacja uzyt-

kownika

7.8.3 Sterowanie podczas pracy
7.8.3.1 Parametry pracy, regulacje
Zobacz sekcje: Powigzana dokumentacja uzyt-
kownika

7.8.4 Zatrzymanie

7.8.4.1 Normalna procedura zatrzyma-
nia:

1. Nacisng¢ przycisk OFF

2. Odfacz kabel zasilajacy z gniazdka

7.8.5 Sytuacje awaryjne

Nie ma przycisku,Emergency Stop” (zatrzyma-
nie awaryjne)! — Jednak podczas pracy moga
wystapi¢ niebezpieczne sytuacje, w ktérych
konieczne jest natychmiastowe zatrzymanie
maszyny lub jej czesci. W takiej sytuacji nalezy
aktywowac z wnetrza kontenera przycisk [Pause
Button] (przycisk pauzy), aby natychmiast
zatrzymac maszyne, wentylatory chtodzace /
czesci lodowki. W razie potrzeby nalezy réwniez
aktywowac przycisk [Person Trapped Alarm Swi-
tch] (przetacznik alarmu uwiezienia osoby).

Nastepujace sytuacje moga wymagac, awa-

ryjnego zatrzymania” maszyny:

« Sytuacja niebezpieczna.

Wystapienie nagtych nieznanych warunkow,
np. nietypowych odgtosoéw (grzmotoéw, stu-
kow) lub ruchow czesci maszyny.

« Usterki w urzadzeniach zabezpieczajacych,
ktérych nie mozna wymieni¢/naprawi¢ pod-
czas normalnej pracy.

W przypadku uszkodzen i wyciekéw, kto-
rych nie mozna natychmiast usunac.

W przypadku niezamierzonych zmian charakte-
rystyki pracy majacych wptyw na bezpieczen-
stwo, ktore doprowadzity do sytuacji,zatrzy-
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mania awaryjnego’, usterke nalezy natychmiast
zgtosi¢ przedstawicielowi ds. bezpieczenstwa
lub osobie odpowiedzialne;j.

»Zatrzymanie awaryjne” - w zadnym wypadku
nie wolno uzywac przycisku [Pause] w celu
zapobiezenia nieoczekiwanemu uruchomieniu.
W przypadku pozaru nalezy postepowac zgod-
nie z lokalnym planem awaryjnym. Jesli perso-
nel odnidst powazne obrazenia, nalezy skontak-
towac sie z centrum stuzb ratowniczych.

7.8.6 Reset

7.8.6.1 W przypadku zatrzymania bezpie-
czenstwa

Przed zresetowaniem maszyny nalezy przepro-
wadzi¢ kontrole maszyny lub jej czesci w celu
znalezienia i usuniecia przyczyny aktywacji.
Przed ponownym uruchomieniem maszyny
nalezy wykonac reset urzadzenia zabezpieczaja-
cego i elementdw sterujacych maszyny.

Przed ponownym uruchomieniem nalezy
sprawdzi¢, czy w obszarach niebezpiecznych
maszyny lub w ich poblizu nie ma personelu,
przedmiotéw, narzedzi itp.

Zobacz sekcje: Procedury kontroli energii

7.8.6.2 W przypadku przecigzenia

W przypadku przecigzenia zabezpieczenie
przed przecigzeniem obcigzonego silnika lub
przetwornicy czestotliwosci odtaczy silnik.
Przed zresetowaniem zabezpieczenia przed
przecigzeniem lub przetwornicy czestotliwosci
silnika nalezy przeprowadzi¢ kontrole maszy-
ny lub jej czesci w celu znalezienia i usuniecia
przyczyny aktywacji. Konieczne moze by¢ do-
datkowe zresetowanie elementow sterujacych
maszyny.

Przed ponownym uruchomieniem nalezy
sprawdzi¢, czy w obszarach niebezpiecznych
maszyny lub w ich poblizu nie ma personelu,
przedmiotéw, narzedzi itp.

Przed resetowaniem operator musi sprawdzi¢
catg maszyne pod katem usterek i wad.

Podrecznik instruktazowy



7.8.7 Ponowne uruchomienie

Patrz sekcja: Powigzana dokumentacja uzyt-

kownika

W przypadku koniecznosci ponownego urucho-

mienia nalezy postepowac zgodnie z nastepuja-

cg procedura:

1. Zatrzymac maszyne i odcig¢ doptyw energii,
patrz sekcja: Procedury kontroli energii

2. Usunac z maszyny wszelkie materiaty/

produkty, ktére moga utrudnia¢ normalna

prace. Np. przewrocong palete.

W razie potrzeby zresetowac maszyne.

4. Rozpocza¢ normalng procedure uruchamia-
nia. Patrz sekcja: Uruchamianie.

w

7.8.8 Uruchamianie i wytaczanie ma-
szyny

Uruchom maszyne, patrz sekcja: Procedura
uruchamiania.

Wytaczenie maszyny, patrz sekcja: Wytqgczanie

Jesli konieczne jest odciecie zasilania, patrz
sekcja: Procedury kontroli zasilania.

7.9 Kolejnosc lub chronologia
czynnosci

Instrukcja obstugi powinna zawiera¢ opis funk-
¢ji i dziatania, w tym odpowiednie informacje
dotyczace nastepujacych kwestii:

Zobacz sekcje: Powigzana dokumentacja uzyt-
kownika

7.10 Usuwanie odpadow z po-

jemnikow

+ Pozostatosci produktu z produkgji (towary
przeznaczone do zniszczenia, produkty po
uptywie terminu waznosci lub z maszyn,
wyciek czynnika chtodniczego itp.

« W razie potrzeby nalezy zwrdci¢ sie o wiasci-
wa utylizacje.

PRZYKLAD:

Odpady nalezy usuwac zgodnie z nastepujaca

procedura:

1. Usun wszelkie materiaty/produkty/palety
z maszyny (np. opakowania na podtodze).
Jesli materiaty znajduja sie w strefie zagroze-
nia, maszyna musi zostac zatrzymana.

Podrecznik instruktazowy

STORE ANYTHING. ANYWHERE.

Patrz sekcja: Zatrzymywanie

2. Utylizuj materiaty zgodnie z krajowymi wy-

tycznymi.

W razie potrzeby zresetuj maszyne.

4. Rozpocznij normalng procedure uruchamia-
nia. Patrz sekcja: Uruchamianie.

w

7.11 Czynnosci wykonywane
przez wiecej niz jednego operatora

Ostrzezenie!

Brak operatoréw moze prowadzi¢
do obrazen.

Jedna osoba nie moze obstugiwac¢
maszyny, poniewaz moze to spo-
wodowac niebezpieczne sytuacje
podczas pracy, a takze nieodpo-
wiednie pozycje robocze.

7.11.1 Sytuacje, w ktorych obecnosc 2
operatorow moze by¢ korzystna
Podczas wietrznej/burzowej pogody nalezy
obserwowac drzwi - aby zapewni¢ bezpiecz-
ne wejscie do pomieszczenia kontenerowego,
drzwi moga byc¢ otwarte przez kolege - w
przeciwnym razie nalezy zabezpieczy¢ drzwi za
pomoca taricuchéw zabezpieczajacych.

Zobacz rowniez sekcje: Zabezpieczanie/bloko-
wanie

Podczas wymiany ciezkich czesci, takich jak
sprezarka, drzwi itp. — w celu zapewnienia bez-
pieczenstwa wymagane jest, aby 2 operatorow
podnosito i dzielito ciezar. Nalezy uzywac i nosic¢
sprzet bezpieczenstwa. W stosownych przypad-
kach nalezy uzywac wozka widtowego.
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8 Zmiana produktu lub wydajnosci

8.1 Zmiany dotyczace energii
W przypadku awarii zasilania maszyny przestang dziata¢. Nalezy postepowac zgodnie z
powyzszymi wskazéwkami dotyczacymi ponownego wiaczenia.

8.2 Zmiany danych lub parametrow pracy
Patrz sekcja: Powigzana dokumentacja uzytkownika

8.3 Przejscie z trybu chtodzenia do trybu ogrzewania
Patrz sekcja: Powigzana dokumentacja uzytkownika
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STORE ANYTHING. ANYWHERE.

9 Kontrola, testowanie i kon-

serwacja

W przypadku ogolnych pytan prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicie-

lem TITAN Containers.
Przejdz do: www.TITANContainers.com

Wybierz lokalizator agencji, aby znalez¢ lokalny serwis TITAN Containers i

uzyskac¢ dane kontaktowe.

Kontrola, testowanie i konserwacja poszczegéinych ma-

szyn

Nalezy przestrzegac okreslonych przez producenta czesto-
tliwosci kontroli i testow poszczegdlnych maszyn, zgodnie z

odpowiednimi instrukcjami obstugi.

Zobacz sekcje ,Kontrola urzadzenia”: Specyficzne instrukcje

obstugi i dokumentacja Thermo King.

Przed rozpoczeciem pracy personel naprawczy
i konserwacyjny musi zosta¢ poinstruowany o
ukrytych zagrozeniach, takich jak zagrozenia
elektryczne i zagrozenia zgnieceniem.

Zapobiega to niezamierzonemu uruchomieniu i
kontaktowi z czesciami pod napieciem.

W sytuacjach eksploatacyjnych, w ktérych
personel rozmontowat czesci urzadzenia lub
obstuguje czeéci zamienne lub narzedzia, na-
lezy poinstruowac ten personel, aby zachowat
szczego6lng ostroznos$¢ w przypadku ruchomych
czesci lub podobnych elementéw.

9.1 Wiasciwosci stosowanych
substangji

Zagrozenia zwigzane z czynnikiem chtodni-
czym

Specyfikacje stosowanych ptynéw chtodni-
czych: R452a

R452a zostat sklasyfikowany przez Ashrae
(Amerykanskie Stowarzyszenie Inzynieréw
Ogrzewnictwa, Chtodnictwa i Klimatyzacji) jako
niepalny A1 i moze by¢ rowniez stosowany do
modernizacji istniejgcych systemow.

Podrecznik instruktazowy

Wiasciwosci czynnika

chtodniczego

Temperatura wrzenia przy cisnieniu 1 bar

-47/-52,6
(°C/°F)
Temperatura krytyczna (°C/°F) 74,9/166,8
Cisnienie krytyczne (bar abs/PSIG) 40,0/580,2
Gestosc¢ cieczy w temperaturze 32°C/90° 1093
(kg/m3)
Gestos¢ pary w temperaturze -30°C/-22°F 101
(kg/m3) '

Specyfikacje stosowanych ptynéw chtodni-

czych: R404a

R404a zostat sklasyfikowany jako niepalny

A1 przez Ashrae (Amerykanskie Stowarzysze-
nie Inzynieréw Ogrzewnictwa, Chtodnictwa i
Klimatyzacji) i moze by¢ réwniez stosowany do

modernizacji istniejgcych systemow.

Wiasciwosci czynnika

. R404a
chtodniczego

Temperatura wrzenia przy 1 barze (°C/°F) | -47/-52,6
Temperatura krytyczna (°C/°F) 74,9/166,8
Cisnienie krytyczne (bar abs/PSIG) 40,0/580,2
Gestos¢ cieczy w temperaturze 32°C/90° 1093
(kg/m3)
Gestos¢ pary w temperaturze -30°C/-22°F 101
(kg/m3) '
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NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczne cisnienie!

Czynnik chtodniczy nalezy zawsze przechowywa¢ w odpowied-
nich pojemnikach, z dala od bezposredniego Swiatta stonecz-
nego i intensywnego ciepta. Ciepto powoduje wzrost ci$nienia
wewnatrz pojemnikdw magazynowych, co moze doprowadzic¢
do ich pekniecia i spowodowaé powazne obrazenia ciata.

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zaptonu!

Nie uzywaj tlenu (02 ) ani sprezonego powietrza do testowa-
nia szczelnosci. Tlen zmieszany z czynnikiem chtodniczym jest

palny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczne gazy!

Nie uzywaj palnika halogenowego. W przypadku kontaktu
ptomienia z czynnikiem chtodniczym powstaja toksyczne gazy.
Gazy te moga powodowac uduszenie, a nawet smierc.

OSTRZEZENIE

Wymagane srodki ochrony indywidualnej (SOI)!

Czynnik chtodniczy w stanie ciektym szybko odparowuje pod
wptywem atmosfery, zamrazajgc wszystko, z czym sie styka.
Podczas pracy z czynnikiem chtodniczym nalezy nosic reka-
wice z podszewka butylowg oraz odziez ochronng i okulary,
aby zapobiec odmrozeniom. Podczas pracy z niebezpiecznymi
substancjami chemicznymi lub w ich poblizu nalezy zawsze za-
poznac sie z odpowiednimi kartami charakterystyki substancji
niebezpiecznej (MSDS) oraz wytycznymi OSHA/GHS (Globalny
Zharmonizowany System Klasyfikacji i Oznakowania Chemi-
kaliéw) w celu uzyskania informacji na temat dopuszczalnych
poziomow narazenia osobistego, odpowiedniej ochrony drég
oddechowych i instrukcji postepowania. Zobacz sekcje: Srodki
ochrony indywidualnej

UWAGA

Uszkodzenie sprzetu!

Podczas transportu czynnik chtodniczy musi by¢ w stanie cie-
ktym, aby unikna¢ ewentualnego uszkodzenia sprzetu.

Podrecznik instruktazowy



9.2 Bezpieczne wykonywanie

napraw i konserwacji

W przypadku maszyny obowigzujg nastepuja-

ce $rodki ostroznosci — przed rozpoczeciem

naprawy, konserwacji i serwisowania nalezy
upewnic sie, ze:

« W razie potrzeby nalezy zapewnic bezpiecz-
ne srodowisko pracy (np. oznakowanie,
odciecie zasilania itp.).

« Przed rozpoczeciem konserwacji nalezy za-
poznac sie z procesami podtaczania i odta-
czania urzadzenia.

« Kabel zasilajgcy maszyny jest odtgczony.

« Czas roztadowania niebezpiecznego napie-
cia resztkowego zostat zakoriczony.

« W razie potrzeby zapewni¢ dodatkowe
oswietlenie podczas konserwacji, aby za-
pewni¢ odpowiednie warunki pracy.

« Zapoznaj sie z zalecanymi czynnosciami
dotyczacymi ustawien, serwisowania i kon-
troli, w tym informacjami na temat wymiany
czesci, i przestrzegaj ich.

+ Nie wolno uzywac tlenu (02) do badania
cisnienia lub szczelnosci uktadu chtodzenia.

Obuwie ochronne

STORE ANYTHING. ANYWHERE.

Mieszanka tlenu i R452a jest palna. Zamiast
tego nalezy uzywac wody z mydtem.

Do wykonywania zadan nalezy uzywac
srodkoéw ochrony indywidualnej (chemikalia
i gorace/zimne powierzchnie).

« Gorace powierzchnie urzadzenia zostaty
schtodzone do bezpiecznej temperatury
roboczej (ponizej 60 °C), jesli konieczny jest
kontakt trwajacy dtuzej niz 5 sekund.

« Zimne powierzchnie maszyny osiaggnety
normalng temperature robocza.

9.2.1 Srodki ochrony indywidualnej
Nalezy stosowac odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej zgodnie z wykonywanym zada-
niem konserwacyjnym. Ponadto nalezy uwaznie
przeczytac i przestrzegac instrukcji dotyczacych
srodkoéw ochrony indywidualnej zawartych w
sekcji ,Bezpieczenstwo’, a takze instrukcji uzyt-
kowania wymaganych srodkéw ochrony pod-
czas korzystania z narzedzi, urzadzen pomocni-
czych itp.

Ogolne instrukcje dotyczace srodkow ochrony
indywidualnej sa nastepujace:

Podczas konserwacji i czyszczenia maszyny, gdy istnieje ryzyko
spadajacych przedmiotdéw oraz ogodlnie w sytuacjach, gdy stopy

$q narazone na zagrozenia: ciezkie tadunki, odmrozenia itp.,
nalezy nosi¢ obuwie ochronne (odporne na zimno).

Rekawice i odziez ochronna

Podczas pracy wewnatrz kontenera, konserwacji i czyszczenia
maszyny oraz ogélnie w sytuacjach, gdy rece sa narazone na

niebezpieczenstwa, np. ciezkie tadunki, odmrozenia itp., nalezy

nosi¢ rekawice ochronne (odporne na zimno).

+  Ryzyko kontaktu z zimnymi powierzchniami podczas pracy
przy parownikach, rurach lub uchwytach, scianach we-
wnatrz kontenera — personel konserwacyjny musi uzywac
rekawic ochronnych odpornych na zimno i odziezy termicz-

nej.

+  Ryzyko odmrozen w przypadku uwiezienia wewnatrz.

Ochrona oczu (w razie potrzeby)

Podczas konserwacji i czyszczenia maszyny oraz ogdlnie w sytu-
acjach, gdy oczy sg narazone na niebezpieczenstwo, np. wycieki

w uktadzie chtodniczym, ktory znajduje sie pod ci$nieniem,

nalezy nosi¢ ochrone oczu.

Podrecznik instruktazowy
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Ochrona stuchu (w razie potrzeby)
Podczas konserwacji maszyny oraz ogdlnie w sytuacjach, gdy
uszy sg narazone na niebezpieczenstwo, zwtaszcza w tylnej

czesci maszyny, nalezy nosi¢ ochronniki stuchu.

@

&

9.2.2 Podnoszenie i przenoszenie cze-
$ci maszyny

Do podnoszenia czesci lub elementéw maszyny
0 masie powyzej 15 kg nalezy uzywac zatwier-
dzonego sprzetu do podnoszenia, takiego jak
dzwig i wciagnik, fancuchy lub pasy.

9.2.3 Czynnosci konserwacyjne wy-
magajace specjalistycznej wiedzy
technicznej

Zobacz sekcje Instrukcja konserwacji: Powig-
zana dokumentacja uzytkownika

9.2.4 Konserwacja elektryczna

Ostrzezenie!

Czesci pod napieciem!

Kontakt z niebezpiecznym napie-
ciem moze spowodowac powazne
obrazenia lub Smier¢.
Konserwacje elektryczng maszy-
ny moga wykonywac wytacznie
przeszkoleni lub wykwalifikowani
pracownicy, ktérzy w razie po-
trzeby zostali rowniez specjalnie
przeszkoleni do wykonywania
danej pracy!

9.2.5 Prace elektryczne

Prace elektryczne musza by¢ wykonywane

zgodnie z wymaganiami i zaleceniami okreslo-

nymi w normie EN 50110, w tym:

« Przed rozpoczeciem prac nalezy przeprowa-
dzi¢ odpowiednia ocene ryzyka i wdrozy¢
niezbedne srodki ochronne.
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Maska/srodki ochrony drég oddechowych (w razie potrzeby)
Podczas konserwacji i czyszczenia maszyny oraz ogolnie w
sytuacjach, gdy istnieje ryzyko wdychania szkodliwych czastek
lub np. gazéw z wycieku czynnika chtodniczego R452a, nalezy
nosi¢ maske/$rodek ochrony dréog oddechowych.

« Zapewnienie odpowiedniego poziomu izo-
lacji podczas pracy, np. poprzez zastosowa-
nie wytrzymatego materiatu izolacyjnego.

Praca bez napiecia:
Przed rozpoczeciem prac nalezy upewnic sie, ze
spetnione sg nastepujace podstawowe wyma-
gania, aby zapewni¢, ze prace beda wykonywa-
ne bez napiecia i bezpiecznie przez caty czas ich
trwania.
- Catkowite odtaczenie.
Zabezpieczenie przed ponownym podtacze-
niem.
Sprawdzenie, czy instalacja jest wytaczona.
«  Wykonano uziemienie i zwarcie.
Zapewnienie ochrony przed sasiednimi cze-
$ciami pod napieciem.

Kazda osoba zajmujaca sie powyzszymi czynno-
$ciami musi posiadac¢ odpowiednie umiejetno-
$ci lub zostac przeszkolona lub musi by¢ nadzo-
rowana przez takg osobe.

Prace pod napieciem:

Prace pod napieciem moga by¢ wykonywane

wytacznie zgodnie z krajowymi wymogami i

praktykami.

+ Miejsce pracy musi byc stabilne, a pracow-
nik musi mie¢ wolne obie rece.
Nalezy uzywac odpowiednich i wtasciwych
srodkoéw ochrony osobistej. (Nie nalezy no-
si¢ przedmiotéw metalowych, np. bizuterii
i zegarkow, jesli moze to stanowi¢ zagroze-
nie).

Podrecznik instruktazowy



« W zaleznosci od rodzaju pracy pracownik
powinien zosta¢ przeszkolony lub posiada¢
odpowiednie umiejetnosci i by¢ specjalnie
przeszkolony do wykonywania danej pracy.

+ Nalezy pamietac o niebezpiecznym napieciu
resztkowym z przetwornikéw czestotliwosci
przez pewien czas po odfaczeniu.

Po naprawie, konserwacji itp. nale-
zy ponownie prawidtowo zamon-
towac potaczenia ochronne.

9.3 Rysunkiischematy - pomoc
w wykrywaniu usterek
Zobacz sekcje: Dokumenty i rysunki.

9.4 Wymagane wyposazenie do
konserwacji

Narzedzia: Srubokrety, narzedzia pomiarowe,
szczotka do czyszczenia, mydto...

9.5 Procedury kontroli energii
9.5.1 lzolacjai blokada

STORE ANYTHING. ANYWHERE.

Wymienne materiaty eksploatacyjne:

Wtyczki, jesli sa uszkodzone

Niektore czesci zamienne kontrolera, takie
jak ekran LCD, klawiatura...

Bezpieczniki, jesli sa uszkodzone

Czesci mechaniczne, jesli sg uszkodzone,
takie jak uchwyt, zamek, zastony

Swiatta, jesli sg uszkodzone

Sprzet czyszczacy:

Czesci do sprawdzenia i wyczyszczenia, jesli

dotyczy:

o Skraplacz

o Zewnetrzne boki z wyjatkiem czesci
sterujacej

o Wewnetrzna strona z wyjatkiem sufitu i
czesci maszynowej

Niebezpieczenstwo nieoczekiwanego uruchomienia
Nieoczekiwane lub niezamierzone wtgczenie zasilania podczas
pracy oséb przy maszynie moze spowodowac niebezpieczne
sytuacje. Moze to spowodowac powazne obrazenia lub smierc.

Zatrzymanie zasilania

Jesli nie mozna zachowa¢ widocznosci catej maszyny i jej
wtyczki, np. podczas konserwacji, maszyna musi byc¢ zabezpie-

czona przed niezamierzonym ponownym uruchomieniem za

pomoca urzadzenia blokujacego.

Odciecie zasilania poszczegdinych maszyn
Wiecej informacji na temat bezpiecznego odtaczania zrodet
energii mozna znalez¢ w instrukcji obstugi danej maszyny.

Zobacz sekcje: Odpowiednia dokumentacja uzytkownika

Przed uzyskaniem dostepu do niebezpiecznych czesci lub obszarow maszyny
w celu naprawy lub konserwacji urzadzenie odtgczajace zasilanie musi znaj-
dowac sie w pozycji , WYLACZONE i zablokowane”. Jesli prace maja by¢ wyko-
nywane na czesciach elektrycznych, nalezy sprawdzi¢ brak napiecia poprzez
pomiar.
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9.5.2 Bezpieczenstwo dzieki blokowa-
nej wtyczce CEE

9.5.2.1 Procedura LOTO

Ze wzgleddw bezpieczenstwa najbardziej za-
lecane jest zastosowanie rozdzielacza zasilania
(wtyczka CEE) z funkcja blokady.

« Potaczenie elektryczne dostepne na przewo-
dzie (ok. 18 m) podtgczonym do maszyny.

1. Zlokalizuj miejsce przechowywania sprzetu
LOTO i zabierz go ze soba, gdy ma zostac
przeprowadzona procedura LOTO.

2. Wypetnij i uzupetnij dokumentacje LOTO.

3. Po wytaczeniu komory zamrazarki moduty
sterujace obu konteneréw zostang wytaczo-
ne.

Bezpieczenstwo:

Pamietaj o zatozeniu okularow ochronnych i

ochronnikéw stuchu, gdy znajdujesz sie w ob-

szarze serwisowym na koncu kontenerdéw.

4. Wytacz maszyne, naciskajac przycisk OFF.

5. Po catkowitym zatrzymaniu urzadzenia
otworz skrzynke sterowniczg i wytacz wy-
tacznik automatyczny.

6. Podejdz do wtyczki zasilajgcej i wyciggnij ja.

7. Mechanizm blokujacy LOTO jest umieszczo-
ny na wtyczce, aby uniemozliwi¢ podtacze-
nie jej przez osoby nieuprawnione.

8. Zainstaluj mechanizm blokujacy LOTO w
wtyczce zasilajacej na matej wypustce znaj-
dujacej sie na zewnatrz wtyczki.

9. Umiesc etykiete LOTO na ktédce. Wtz kitdd-
ke do LOTO i zamknij ja.

10. Aby ponownie podtaczy¢ zasilanie, postepuj
zgodnie z instrukcjami w odwrotnej kolej-
nosci.

9.5.3 lzolacja zrédta zasilania

Przed rozpoczeciem naprawy,

konserwacji itp. nalezy odfaczyc

(zablokowac) zrodta energii i

ewentualnie je roztadowac/od-

powietrzyc.

1. Zatrzymaj maszyne, naciska-
jac przycisk STOP i wytaczajac
zasilanie.
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Procedura LOTO - aby zapobiec wypadkom!
Nalezy upewnic¢ sig, ze urzadzenie LockOut
and TagOut lub podobne jest dostepne i go- E
towe do uzycia w celu zapewnienia bezpie-
czenstwa operatoréow serwisowych podczas
czyszczenia, serwisowania lub konserwacji.

PULD COMHICTONS DR THIE UNTT ARG REGEARED AT BTL

»® @

5 Piry Husla Pl

Gléwny separator zasilania

2. Zidentyfikuj wszystkie urzadzenia/przetacz-
niki stuzace do izolacji i ograniczenia, ktére
sq istotne dla wykonywanej pracy.

o Urzadzeniami/przetacznikami istotnymi
dla odizolowania i unieruchomienia sa:
zawor odcinajacy (systemy chtodnicze/
sprezarkowe) oraz przetaczniki elek-
tryczne, ktore odcinaja zasilanie konte-
nerow TITAN.

3. Odtaczyc zasilanie elektryczne wszystkich
urzadzen elektrycznych za pomoca urza-
dzenia odtaczajacego zasilanie/gtéwnego
separatora zasilania.

4. Zabezpiecz maszyne przed niezamierzonym
ponownym uruchomieniem za pomoca
urzadzenia blokujacego przeznaczonego do
wtyczki maszyny pokazanej powyzej.

W razie potrzeby zamontowa¢
znak informujacy o zakazie obstu-
gi maszyny.

9.5.4 Urzadzenie zabezpieczajace/
blokujace do systemu chtodniczego.
Przed uzyskaniem dostepu do uktadu chtodni-
czego pod cisnieniem podczas konserwacji lub
naprawy nalezy odizolowac ukfad i roztadowac
cisnienie w uktadzie.

Przed rozpoczeciem konserwacji urzadzenie
izolujagce musi by¢ zablokowane w pozycji,wy-
taczoneyj”.
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STORE ANYTHING. ANYWHERE.

9.5.4.1 Uchwyt zaworu serwisowego w pozycji otwartej/blokujacej
Zobacz sekcje: Powigzana dokumentacja uzytkownika

Uwaga: Zawory s trwale zmontowanym zespotem i w przypadku usterki nalezy je wymieni¢ w catosci.
Jedyna mozliwa konserwacja zaworu ttocznego lub ssacego jest okresowe dokrecanie nakretki uszczel-
niajacej lub wymiana uszczelnienia.

Ostrzezenie

Zawoér serwisowy w pozycji zamknietej (pozycja robocza) Niebezpieczeristwo wybuchu!
Nie uruchamiac urzadzenia, gdy zawér spustowy

z przodu jest w pozycji zamknietej.

1. Catkowicie w lewo

Zawor serwisowy otwarty do portu (pozycja serwisowa)

1.1/2 obrotu w

Zawor serwisowy przedni (sprawdzi¢ lub wymon-
towac sprezarke)

1 1. Napetni¢ zgodnie z ruchem wskazéwek

g f—T : / zegara

9.5.4.2 Procedura zamykania/bezpiecznego . I

blokowania odplywu $ciekéw/oddzielania BN =
przytacza rury odplywowej 1 B 1
Odptywy znajduja sie wewnatrz w czterech rogach. : g g | 1
Woda moze wyptywac tylko na zewnatrz. Patrz po- | :v:' &
nizszy rysunek odptywu. W przypadku uszkodzenia § o 'E '
czesc te mozna wymienic. I :"';"':3 ANIP, T‘
Ha =
9.5.5 Roztadowanie zgromadzonej energii = ]
Przed uzyskaniem dostepu do systemu pod ci- ' Ol e 4
$nieniem podczas konserwacji lub naprawy nalezy L )
roztadowac/odcigzy¢ wszelka uwieziong lub zgro- - A\ -
madzong energie. - ~ -

Przed rozpoczeciem konserwacji nalezy sprawdzi,
czy systemy ci$nieniowe sg bezcisnieniowe.

Zobacz sekcje: Powigzana dokumentacja uzytkownika
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9.6 Procedury przywracania dziatania
Zobacz sekcje: Powigzana dokumentacja uzytkownika

9.7 Czynnosci konserwacyjne wykonywane przez
producenta
Zobacz sekcje: Powigzana dokumentacja uzytkownika

9.8 Kontrola, testowanie i konserwacja maszyny i jej
akcesoriow
Zobacz sekcje: Powigzana dokumentacja uzytkownika

Konserwacja

Ostrzezenie!

+  Ryzyko porazenia pradem! Uszkodzenie przewodow elek-
trycznych moze spowodowac niezamierzone potgczenie z
uziemieniem.

+ W przypadku uszkodzenia wezy ci$nieniowych moga one
peknac i uderzy¢ operatorow maszyny, powodujac obraze-
nia ciata.

« Jeslinie jest dostepne wymagane zasilanie energiag, moga
wystapic¢ btedy w dziataniu.

Przed wznowieniem pracy NALEZY uwzgledni¢ nastepujace ogolne srodki

ostroznosci:
« Kable elektryczne i ich obudowy musza by¢ nienaruszone i nieuszkodzo-
ne.

«  Weze cisnieniowe uktadu chtodzenia/ogrzewania musza by¢ nienaruszo-
ne i nieuszkodzone.

« Elementy przewodzace napiecie lub cisnienie musza by¢ nienaruszone i
nieuszkodzone.

- Wymagane zasilanie energig musi by¢ dostepne.

9.8.1 Uwagi dotyczace czestotliwosci konserwacji instalacji
Kontenery TITAN ArcticStore zawieraja 4 kg czynnika chtodniczego (R 452A/
R404a) w uktadzie chtodniczym.

+ Instalacje z czynnikami chtodniczymi musza by¢ sprawdzane co najmniej
co 12 miesiecy przez certyfikowany personel.

« Personel musi przestrzegac rocznej listy kontrolnej konserwacji dostar-
czonej przez TITAN Containers. Zobacz sekcje ,Powigzana dokumentacja
uzytkownika”
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STORE ANYTHING. ANYWHERE.

I/T/M
I = Kontrola
T =Testowanie
M = Pomiar

Czes¢
sktadowa/
cze$¢ maszyny

Przyjecie/

. . Dziatanie
nieakceptacja

Czestotliwos¢

Sposob (metoda)

Kontrola, testowanie i konserwacja zwiazane z bezpieczenstwem:
Wszystkie kontrole, testy i konserwacje zwigzane z bezpieczenstwem POWINNY by¢ bezposrednio uwzglednione w tabeli.
Dotyczy to réwniez informacji zawartych w poszczegdlnych oryginalnych instrukcjach obstugi/podrecznikach dotyczacych

sprzetu lub w konkretnych arkuszach danych.

Zobacz sekcje: Specyficzne instrukcje obstugi i dokumentacja Thermo King.

Pod

Przycisk alarmo- | Roczny Aktywuj przycisk [P.T. Musi by¢ nienaruszony i | W przypadku I/T
wy uwiezienia Alarm button] podczas | dziata¢ zgodnie z opisem | awarii lub usterki
osoby pracy maszyny. w sekcji Funkcje bezpie- | urzadzenie nale-
czenstwa, przeglad zy wytaczyc¢ do
Migajace swiatto Czasu usuniecia
ostrzegawcze usterki, a nastep-
Sprawdz, czy po naci- nie ponownie
$nieciu przycisku zapala | przetestowac
sie czerwona lampka jego dziatanie
alarmowa na zewnatrz.
Syrena
Sprawdz, czy syrena
wiacza sie gtosno po
nacisnieciu przycisku.

Przycisk pauzy Roczny Wiacz przycisk [Pauzal Powinien by¢ nienaru- W przypadku I/T
znajdujacy sie wewnatrz | szony i dziata¢ zgodnie z | awarii lub usterki
pojemnika podczas opisem w sekgcji,Funkcje | urzadzenie nale-
pracy urzadzenia. bezpieczenstwa, prze- zy wytaczyc¢ do

glad”. Czasu usuniecia
usterki, a nastep-

Wentylator nie ponownie

Sprawdz, czy wentylacja | przetestowac

chiodzaca zatrzyma sie. | jego dziatanie.

Nalezy jednak pamie-

ta¢, ze po 15 minutach

zostanie ona ponownie

uruchomiona automa-

tycznie.

Oswietlenie. Rocznie Kontrola wzrokowa: Oswietlenie ogdlne W przypadku I/T
1) Otworz drzwi podczas | MUSI by¢ sprawne — bez | awarii nalezy
pracy urzadzenia, co migotania i bez ol$nienia | wymieni¢ na
spowoduje aktywacje W magazynie. nowe, rownie
czujnika i wigczenie Jasnos¢ MUSI wynosi¢ odpowiednie
$wiatta do momentu min. 150 lukséw przy komponenty.
ponownego zamkniecia | otwartych drzwiach.
drzwi.

2) Jesli ktos zostanie
uwieziony w srodku,
$wiatto mozna wiaczy¢,
naciskajac przycisk
Swiatta.

Dodatkowe Rocznie Sprawdz potaczenie Pomiar NIE MOZE Przed wzno- I/M

pofaczenie ochronne w catosci oraz | znacznie odbiega¢ od wieniem pracy

ochronne. w punktach koricowych. | ciagtosci zarejestrowanej | maszyny nalezy
Zmierz ciggtosc. podczas uruchomienia przywrécic opty-
maszyny. Patrz zatacznik. | malne potacze-
nie ochronne.

Symbole bezpie- | Rocznie Sprawdz symbole Symbole MUSZA by¢ W przypadku I

czenstwa, znaki i maszyny zgodnie z ich widoczne, czytelne i braku, uszkodze-

piktogramy. lokalizacjg okreslongw | nieuszkodzone. nia lub nieczytel-
sekcji Lokalizacja symboli nosci oznaczen
bezpieczeristwa i/lub pik- symbole nalezy

recnik inctruktazowly togramdéw na maszynie. wymienid. 69




Elektryczne: Ogélna kontrola, testowanie i konserwacja

Czesc
sktadowa/
czesc
maszyny

Czestotliwos¢

Sposéb
(metoda)

Przyjecie/
nieakceptacja

Dziatanie

I/T/M
I = Kontrola
T =Testowanie
M = Pomiar

Swiatta i man-
trap

jace dziataja.

przeprowadzi¢ kilka
testow.

awarii nalezy przy-
stapi¢ do wymiany
czesci.

Kable, wtyczki, | Roczny Kontrola wzroko- | Uszkodzona izolacja/ Izolacje nalezy I/T
obudowy elek- wa przewoddw i obudowy urzadzen przywréci¢ lub
tryczne itp. obudoéw. elektrycznych. catkowicie wymie-
ni¢, gdy urzadzenie
Uszkodzenia kabli elek- | jest odtgczone od
trycznych lub wtyczek. | zasilania.
Po zakonczeniu
konserwacji nalezy
podfaczyc kable.
Nalezy zaktuali-
zowad/poprawic
nowa wersja.
Urzadzenie Rocznie Sprawdz, czy Urzadzenie izolujace W przypadku I/T
izolujgce/gtow- urzadzenie mozna | MUSI by¢ zamykane i awarii lub usterki
ny dostawca zablokowac w umozliwia¢ odizolowa- | maszyna MUSI
zasilania pozycji WYLACZO- | nie maszyny poprzez zostac wylgczona
NEJ i czy moze od- | odtaczenie zasilania. z eksploatacji do
izolowac zasilanie Czasu usuniecia
energig. Maszyna usterki, po czym
nie moze uru- nalezy ponownie
chamiac sie, gdy sprawdzi¢ jej dzia-
zasilanie energia tanie.
jest odizolowane.
Oznakowanie | Rocznie Kontrola wzroko- | Brakujace, uszkodzone | Oznaczenia nalezy ||
elektryczne wa. lub nieczytelne ozna- wymienié/przy-
czenia. wréci¢ zgodnie
z dokumentacja
elektryczna.
Przefaczniki Rocznie Przefgczniki steru- | Podczas pracy nalezy W przypadku I/T
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STORE ANYTHING. ANYWHERE.

Uktad chtodniczy: ogdlna kontrola, testowanie i konserwacja

Czesc
.. I/T/IM
skiadczv’va/ Czestotliwo$é  Sposéb (metoda) .Przngae/. Dziatanie I= Gt
czesc nieakceptacja T =Testowanie
M = Pomiar
maszyny
Weze, rury, Roczny Kontrola wzrokowa. | Oznaki: Wymieniono na I/T
ztaczki i tacz- «  Zuzycia nowe, réwnie
niki, zawory, «  Wyciekéw odpowiednie
przytacze «  Wycieki zuktadu | komponenty.
sprezarki chtodniczego
Uptyw terminu waz-
nosci
Przetwornik Co najmniejraz | Sprawdzi¢ dziatanie | Cisnienie musi sie Wymiana na I/T/M
cisnienia/zawor | w roku zabezpieczenia przy | uruchomic przy 32,4 | nowe, réwnie
bezpieczen- TITAN Nalezy ustawionym cisnie- barach odpowiednie
stwa/system wskazac kon- niu. komponenty.
(Ukfad wysoko- | kretna czestotli- Normalne cisnienie
cisnieniowy) wosc¢ — jeslinie | Sprawdz poprzez robocze mozna regu- | Sprezarka musi
w czasie kalen- | wigczenie wylacznika | lowac w zakresie od | powrdci¢ do
darzowym, tow | awaryjnego. 3 do 30 baréw. trybu czuwania.
czasie eksplo- W przypadku
atacji zgodnie Ocenic dla konkretnej przegrzania wen-
z licznikiem maszyny. tylator musi nadal
godzin pracy. dziatac.
Poziom: (PL d)
zgodnie z norma
EN ISO 13849-1.
Przetwornik Co najmniejraz | Sprawdzi¢ dziatanie | Cisnienie musi Wymienié na I/T/M
ci$nienia/zawoér | w roku zabezpieczenia przy | wyzwalac sie przy nowe, rownie
bezpieczen- TITAN Nalezy ustawionym ci$nie- wartosciod -0,17 do | odpowiednie
stwa/system wskazac kon- niu. -0,37 bara. komponenty.
(System niskie- | kretna czesto-
go cisnienia) tliwos¢ - jesli Sprawdz poprzez Sprezarka musi
nie jest to czas wiaczenie wytacznika powrdcic do trybu
kalendarzowy, to | awaryjnego. czuwania.
czas pracy zgod- | Oceni¢ dla konkretnej
nie z licznikiem | maszyny. W przypadku
godzin pracy. przegrzania wen-
Poziom: (PL d) tylator musi nadal
zgodnie znorma dziatac.
EN ISO 13849-1.
Elementy Oceni¢ dla kon- | Kontrola wzrokowa Brak elementéw Uszkodzone, luz- |1
ztaczne kretnej maszyny. mocujacych. ne lub brakujace
elementy mocuja-
ce nalezy wymie-
ni¢ lub dokrecié.
Test szczelnosci | Roczny Sprawdz, czy niema | Kontrola za pomocg | W przypadku I/M
wyciekdw przyrzadu pomiaro- | wycieku nalezy
wego. przystagpi¢ do
naprawy i ponow-
nego napetnienia
czynnikiem chtod-
niczym.
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Mechaniczne: Ogélna kontrola, testowanie i konserwacja

Czesc

I/T/M

skladowa/  Czestotliwosé Sposch .Przyj eﬂe/. Dziatanie LobEie
L (metoda) nieakceptacja T =Testowanie
czes¢ maszyny M = Pomiar
State ostony Roczne Kontrola Brakujace/uszkodzone/ Ostony nalezy ||
wzrokowa deformowane ostony lub przywrdcic,
elementy mocujace. np. poprzez
Sprawdz, czy naprawe lub
ostona jest dobrze | Upewnij sig, ze ostona nie wymiane.
zamocowana, gdy | zostata zmodyfikowana
maszyna jest cat- | i znajduje sie w miejscu
kowicie zatrzyma- | przewidzianym przez pro-
na i odizolowana. | ducenta.
Ostony ruchome | Rocznie Kontrola Brakujace/uszkodzone/ Ruchoma osto- | I/T
wzrokowa deformowane ostony lub na i ewentualne
elementy mocujace. luzne czesci sa
Sprawdz, czy wymieniane
ostona jest dobrze | Upewnij sie, ze ostona nie na elementy o
zamocowana, zostata zmodyfikowana i takich samych
gdy maszyna jest | znajduje sie w przewidzia- | whasciwosciach.
catkowicie zatrzy- | nym miejscu.
mana i odfgczona
od zasilania. Brak elementéw mocuja-
cych (np. zawiaséw) unie-
Sprawdz i przete- | mozliwiajacych otwarcie.
stuj dziatanie oraz
ruch ostony.
Luk ewaku- Rocznie Kontrola Brakujace/uszkodzone/ Ruchome osto- | I/T
acyjny/drzwi wzrokowa deformowane ostony lub ny i ewentualne
awaryjne elementy mocujace. luzne czesci s
Sprawdz, czy Upewnij sie, ze drzwi awa- | wymieniane
ostona jest dobrze | ryjne nie zostaty zmody- na elementy o
zamocowana. fikowane i znajduja sie w takich samych
przewidzianym miejscu. wiasciwosciach.
Sprawdz i prze- « Brak elementéw mocuja-
testuj dziatanie cych (np. zawiaséw)
klamki i zamka. + Nie mozna otworzy¢.
Upewnij sie, ze
mozna je bez
przeszkod otwo-
rzy¢, aby umozli-
wic ucieczke.
Zamki drzwio- Rocznie Kontrola Luzne lub brakujace ele- Usterki sg I
we, uchwyty do wzrokowa menty mocujace. naprawiane lub
podnoszenia lub Ocena kryteriéw akceptacji | wymieniane.
zawiesia dla konkretnej maszyny.
Zastony we- Rocznie Kontrola Luzne lub brakujace ele- Usterki sg I
wnetrzne wzrokowa menty mocujace. naprawiane lub
Ocena kryteriéw akceptacji | wymieniane.
dla konkretnego sprzetu.
Potaczenie Rocznie Kontrola Luzne lub brakujace ele- Usterki sg I
rampy wzrokowa menty mocujace. naprawiane lub
Ocena kryteriéw akceptacji | wymieniane.
dla konkretnego sprzetu.
tancuchy za- Rocznie Kontrola Luzne lub uszkodzone/bra- | Usterki sg
bezpieczajace wzrokowa kujace ogniwo tancucha lub | naprawiane lub
otwarte drzwi. elementy mocujace. wymieniane.
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Czesc . .. I/T/IM
skladowa/  Czestotliwos¢ Sposch .Przngae/. Dziatanie Rt
e (metoda) nieakceptacja T =Testowanie
€zesC maszyny M = Pomiar
Spoiny Roczny Kontrola + Pekniecia lub oznaki Wadliwe spoiny ||
wzrokowa. pekniec. sg usuwane i
Pekniecia lub ponownie spa-
oznaki pekniec. wane.
Ewentualne
usuwanie rdzy
Sruby i wkrety Raz w roku Kontrola + Brakujace/uszkodzone + Wymiana w I/T
wzrokowa i Sruby/wkrety. przypadku
dokrecenie. + Luzne sruby/wkrety. braku lub
koniecznosci
« Mocno
dokre¢
wszystkie
$ruby monta-
zowe.

« Sprawdz, czy potaczenia przewoddw nie sg uszkodzone i zawsze sg w
dobrym stanie.
o Prosimy o kontakt z najblizszym biurem TITAN Containers (lub lokalna

siedzibg gtdwna).

o Nie uzywaj przedtuzaczy bez uprzedniej zgody firmy TITAN

«  Sprawdz ogdlny stan oston pod katem uszkodzen, w tym deformacji,
brakujacych elementéw mocujacych itp.

« Uszkodzone zaréwki lub swietldwki nalezy zawsze wymieniac.

Przeprowadzone kontrole, testy i konserwacje musza by¢ odno-
towane (np. w dzienniku). Dokument musi by¢ tatwo dostepny

i znajdowac sie w miejscu znanym wszystkim uzytkownikom
maszyny.

9.9 (Czescizamienne
Wymieniane elementy, nosniki, wyposazenie itp. muszg miec co najmniej
takgq sama wytrzymato$é/nosnosc jak oryginalne.

Instrukcja obstugi powinna zawiera¢ sposoby identyfikacji czesci zamien-
nych, a takze okresla¢ specyfikacje czesci zamiennych, ktére maja wptyw na

bezpieczenistwo maszyny.

Czesci zamienne mozna zidentyfikowa¢ za pomocg numeru TAG lub rysunku
rozszerzenia dla maszyny/urzadzenia.

9.9.1 Lista czesci zamiennych
Zobacz sekcje ,Powigzana dokumentacja uzytkownika”
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10 Czyszczenie i dezynfekcja

10.1 Wymagane wyposazenie i procedury
10.1.1 Narzedazia, sprzet i Srodki czyszczace
Narzedzia: woda, szczotka, sprezone powietrze, ggbka.

10.1.2 Srodki ochrony indywidualnej

W zaleznosci od zadania czyszczenia nalezy stosowac nastepujace Srodki

ochrony indywidualnej:
Zobacz sekcje: Srodki ochrony indywidualnej

10.1.2.1 Stosowane srodki czyszczace

Srodki czyszczace: Sprzet ochronny

Nalezy stosowac wszystkie srodki ochronne opisane w karcie
charakterystyki danego srodka czyszczacego.

Srodki ochrony indywidualnej nalezy stosowa¢ zgodnie z indy-
widualnymi kartami charakterystyki produktu/kartami charak-

terystyki podczas:
. Ogolnego czyszczenia.

10.1.2.2 Wasciwosci Srodkéw czyszcza-

cych wewnatrz pojemnikow TITAN (ma-

gazyn)

Cechy (ogdlne czyszczenie):

«  Wewnetrzna strona z wyjatkiem sufitu i cze-
$ci maszynowej.

« Strona zewnetrzna z wyjatkiem sterownika
lub czesci elektryczne;.

« Czesc¢ skraplacza nalezy umy¢ ostroznie, aby
nie uszkodzi¢ zeber.

+ Dopuszczone do stosowania w przemysle
spozywczym.

«  Mozna my¢ zwykta woda z kranu, nie pozo-
stawia $ladéw na powierzchni.

Cechy (czyszczenie metalu):

+ Nie pozostawia osadu.
Po czyszczeniu metalu powierzchnie moga
wymagac sptukania woda.

10.1.3 Odciecie zasilania

Ogolnie rzecz biorac, w celu ochrony os6b
przed czyszczeniem lub serwisowaniem kon-
tenera. Nalezy odfgczyc zasilanie i przetaczy¢
urzadzenie w tryb bezpieczny.
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« Nalezy odtgczyc zasilanie i odizolowac ener-
gie za pomocg zamykanego rozdzielacza
zasilania.

Odciecie zasilania

Przed rozpoczeciem czyszczenia/
konserwacji urzagdzenie odfacza-
jace zasilanie musi byc¢ zabloko-
wane w pozycji, WYL (Nalezy
uzy¢ zamykanego rozdzielacza
zasilania).

Zobacz sekcje: Izolacja i blokowanie.

10.1.4 Zalecane procedury czyszczenia
Podczas czyszczenia i normalnego uzytkowania
urzadzenia:
W okolicy urzadzenia nie powinno by¢ zad-
nych $mieci ani przedmiotéw.
Przed uruchomieniem systemu chtodnicze-
go nalezy oczysci¢ podtoge w magazynie z
przedmiotow i rozlanych ptynéw. Podtogi
moga by¢ nadal sliskie, dlatego podczas
wchodzenia do kontenera nalezy nosi¢ od-
powiednie obuwie.
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+ W przypadku nagtego rozlania ptynu nalezy
natychmiast zlokalizowac i usuna¢ rozlany ptyn.

+ Nalezy chroni¢ wszystkie elementy elektro-
niczne, przyciski i elementy bezpieczenstwa.

10.1.4.1 Czyszczenie pojemnikow TITAN
(w chtodni/pomieszczeniu chtodniczym
lub po serwisie i naprawach)

Element/

czesc

Czestot-
liwos¢

Procedura

Niebezpieczenstwo rozprysku
podczas czyszczenia
Podczas czyszczenia istnieje ryzy-

maszyny czyszczenia i i )
VI ko rozpryskiwania. Moze to spo-
Oczyscic¢ boki, dach 3 . ]
i drzwi woda pod wodowac powazne uszkodzenie
cisnieniem. Unikac oczu.
Pojemniki maszyn.
TITAN, po- Rocznie Wewnatrz tylko Podczas czyszczenia wnetrza pojemnikéw
wierzchnie woda pod niskim N L, . .
ciénieniem podioge, istnieje ryzyko, ze Srodek czyszczacy i wszelkie
boki, unikac sufitu i pozostatosci na powierzchniach pojemnikéw
maszyn. moga rozpryskiwac sie na personel czyszczacy.
Zespot
chtodzacy/ , Podczas corocznej Podczas czyszczenia pojemnikéw TITAN nalezy
system Rocznie lub w konserwacji nalezy ) . , . . .
chtodzenia | razie potrzeby | unikac¢ skrzynki steru- StOSOW?C nastepujace $rodki ochrony indywi-
tylna czeé¢ jacej. dualnej:
kontenera
Plastlkowe Raz w roku lub .
kurtyny i . Podczas corocznej
L . | wrazie potrze- .
czujniki wyci- b konserwacji.
szajace y

Ochrona oczu

Podczas czyszczenia drzwi, przesuwnych kurtyn paskowych
oraz wnetrza chtodni/pomieszczenia chtodniczego konteneréw
TITAN nalezy nosi¢ ochrone oczu.

Ostona twarzy
Podczas czyszczenia przy uzyciu urzagdzenh wysokocisnienio-
wych nalezy nosi¢ ostone twarzy.

10.1.5 Przywrodcenie dziatania

Podczas przywracania dziatania nalezy postepowac zgodnie z normalng
procedurg uruchamiania.

Patrz sekcja Procedury — Uruchamianie.
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11 Rozwigzywanie problemow i
naprawy

Wykrywanie usterek i naprawa poszczego6lnych maszyn
Informacje dotyczace wykrywania usterek i napraw znajdu-
ja sie w odpowiednich instrukcjach obstugi poszczegolnych
maszyn.

Patrz rozdziat Odpowiednia dokumentacja uzytkownika
(alarm/ostrzezenie).

Ponizej wymieniono komunikaty o btedach i wskazania znane maszynie wraz
z wymaganymi dziataniami.

W przypadku wystapienia nieoczekiwanej lub nieznanej usterki nalezy skon-
taktowac sie z firma TITAN Containers i poinformowac jg o danej usterce.

Dane kontaktowe lokalnego przedstawiciela mozna znalez¢ na stronie:
www.TITANContainers.com

11.1 Punkt naprawy i identyfikacja usterek

Znane usterki sg wyswietlane na panelu sterowania urzadzenia.

Przed rozpoczeciem naprawy maszyny nalezy jg doprowadzi¢ do stanu bez-
piecznego.

Odciecie zasilania
Przed rozpoczeciem naprawy nalezy zablokowa¢ urzadzenie
odtaczajace zasilanie w pozycji [OFF].

Zobacz sekcje: Odfqczenie i blokada.

11.2 Rozwigzywanie problemow

11.2.1 Ogdlna identyfikacja usterek

W przypadku wykrycia nieprawidtowosci podczas pracy maszyny nalezy jak
najszybciej przeprowadzi¢ kontrole. Szybka interwencja i usuniecie nieprawi-
dtowosci pozwala zapobiec niebezpiecznej sytuacji, a takze unikna¢ niepo-
trzebnego zuzycia i obcigzenia maszyny.

W przypadku awarii lub dziatania spowodowanego nieznang usterka prze-
prowadza sie ogolng kontrole maszyny.
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11.2.2 Wskazania bledéw / komunikaty o bltedach

Komunikat o

usterce/ Mozliwa przyczyna

lub procedura

Rozwiazanie

Wykonuje

Wskazanie
biedu

wykrywania usterki

Brak $wiatta 1. Przepalony 1. Sprawdz bezpiecz- | Wymien/podtacz po- | Wszyscy uzytkownicy
lub zasilania bezpiecznik nik nownie bezpieczniki. |/ elektryk
urzadzenia 2. Wylaczenie 2. Sprawdz wytacznik | Podfacz ponownie Trwata usterka a
wytacznika réznicowopradowy | wytacznik réznicowo- | skontaktuj sie z
réznicowopra- | 3. Sprawdz gtéwne pradowy personelem tech-
dowego zasilanie Zasilanie nicznym lub TITAN
3. Zasilanie 4. Sprawdz, czy wtycz- | Podtacz wtyczki Containers
4. Wtyczki niepod- ki sa podtaczone Odblokuj przycisk
taczone 5. Sprawdz, czy przy- | pauzy
5. Przycisk pauzy cisk pauzy nie jest
wiaczony
Wibracje lub 1. Maszyna jest Sprawdz kontakt ma- Wyréwnaj maszyne Personel konserwa-
irytujacy hatas. przechylona. szyny z fundamentem/ | wzgledem powierzch- | cyjny lub skontaktuj
2. 2.Poluzowaty konsolami oraz kontakt | ni. sie z TITAN Conta-
sie elemen- z otaczajgcymi elemen- | Dokre¢ lub wymien iners
ty mocujace tami. elementy mocujace.
fundament/
konsole.
3. 3.Maszyna ude-
rza o elementy
budynku lub
inne maszyny.
Brak ruchu 1. Awaria silnika 1. Ustawienie stero- Podtgcz ponownie Personel konserwa-
maszyny/ 2. Awaria zasilania wania odfgczone bezpiecz- cyjny lub skontaktuj
wentylatorow 2. Sprawdz zasilanie niki i/lub przekazniki. | sie zTITAN Conta-
Wymien uszkodzone iners
elementy.
Urzadzenie nie 1. Brak czynnika 1. Wyciek 1. Sprawdz miejsce | Technik lub skon-
dziata chfodniczego wycieku, napraw | taktuj sie z TITAN
je i uzupetnij czyn- | Containers
nik chtodniczy
Problem z oblo- 1. Tworzenie sie 1. Otwarte drzwi 1. Odszroni¢ za Personel / uzytkow-
dzeniem lodu pomoca funkgcji nik
recznego odszra-
niania lub ustawi¢
wysoka tempera-
ture i poinformo-
wac uzytkowni-
kéw, aby zamykali
drzwi
Przycisk pauzy nie | 1. Uszkodzony 1. Uszkodzenie spo- 1. Wymien przycisk | Personel techniczny
dziata 2. Uszkodzony wodowane przez pauzy Elektryk
uzytkownika 2. Poprosi¢ elektryka | lub skontaktuj sie z
2. Przewody elektrycz- 0 sprawdzenie TITAN Containers
ne nie sg podtaczo- przewodéw
ne
Brakujace znaki 1. Usuniete 1. Celowo usuniete 1. Ponownie naklei¢ | Personel konserwa-
2. Porysowane 2. Podczas obstugi/ naklejki cyjny
transportu lub skontaktuj sie z
TITAN Containers
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12 Demontaz, unieruchomienieii

ztomowanhnie

Demontaz, unieruchomienie i ztomowanie poszczegélnych maszyn
Nalezy przestrzegac instrukcji producenta dotyczacych demontazu,
wycofania z eksploatacji i ztomowania poszczegdlnych maszyn, zgod-

nie z odpowiednimi instrukcjami obstugi.
Zobacz sekcje ,Powigzana dokumentacja uzytkownika’.

Do ztomowania pojemnika przez certyfikowana firme potrzebny jest odpowiedni
sprzet i miejsce, bo zawiera on aluminium, stal nierdzewng, pianki poliuretanowe,

przewody elektryczne...

12.1 Srodki zapobiegawcze
Zobacz sekcje ,Powigzana dokumentacja uzyt-
kownika”

121.1 Informacje techniczne

Gaz F musi zostac usuniety przez certyfikowa-
nych technikéw i zutylizowany przez certyfiko-
wana firme.

Wszelkie inne niebezpieczne skfadniki musza
zostac usuniete i zutylizowane przez certyfiko-
wang firme.

Zobacz sekcje: Powigzana dokumentacja uzyt-
kownika

1212 Organizacyjne
Zobacz sekcje Powigzana dokumentacja uzyt-
kownika.

12.2 Odciecie zasilania

Odciecie zasilania

Przed rozpoczeciem demontazu
urzadzenie odtaczajace zasilanie
musi by¢ zablokowane w pozycji
WYL, a maszyna odfaczona od
zrédet energii.

Zobacz sekgje [zolacja i blokowanie.

12.3 Specjalne narzedzia i wypo-
sazenie
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12.4 Specjalne
srodki ograniczaja-
ceryzyko

Maszyna jest demontowa-
na, sortowana i utylizowana
wedtug kategorii zgodnie

z obowigzujacymi wymo-
gami srodowiskowymi w
momencie ztomowania.
Produkt podlega dyrektywie 2012/19/UE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elek-
tronicznego (WEEE).

|
|
@
I

Produktu nie wolno utylizowac wraz z niesor-
towanymi odpadami komunalnymi. W celu
utylizacji tego produktu nalezy skorzystac z
lokalnych punktow zbiorki WEEE i zapewnic
zgodnos¢ ze wszystkimi obowigzujacymi prze-
pisami.

12.5 Srodki ochrony indywidual-
nej

Podczas demontazu, unieruchamiania i ztomo-
wania maszyny nalezy uzywac nastepujacych
srodkoéw ochrony.

Zobacz sekcje: Srodki ochrony indywidualnej

12.6 Kolejnos¢ lub chronologia
wycofywania z eksploatacji
Wiasciciel musi podja¢ srodki ostroznosci w celu
ograniczenia ilo$ci odpadoéw, zwtaszcza poprzez
stosowanie technologii przyjaznych dla srodo-
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wiska oraz produktow, ktére mozna odzyskac i
poddac recyklingowi.

Wszystkie czesci maszyny, ktore miaty kontakt z
chemikaliami, muszg zosta¢ oczyszczone przed
zlomowaniem.

12.7 Demontaz

Przed przystapieniem do demontazu maszyny
nalezy przygotowac plan demontazu. Plan ten
musi zawiera¢ ocene ryzyka zwigzanego z pra-
g, a takze z utylizacjg maszyn i czesci maszyn
zgodnie z lokalnymi przepisami.

Ocena ryzyka musi obejmowac nastepujace

aspekty:

« Odfaczenie zrodet energii.

«  Ukryte zagrozenia (np. potencjalne tadunki
energii).

+ Kolejnos¢ demontazu.

« Odpowiednie $rodki (podpory, podnosnik/
dzwig/wozek).

« Sortowanie czesci maszyn.

«  Wiasciwa utylizacja/recykling.

Plan i ocena ryzyka musza by¢ przygotowane
zgodnie z obowigzujacymi przepisami w mo-
mencie demontazu.

Jesli rozdzielnice zawierajg przetwornice czesto-
tliwosci, prace nalezy rozpocza¢ najwczesniej
po uptywie okres$lonego czasu, aby niebezpiecz-
ne napiecie resztkowe przetwornicy czestotli-
wosci znikneto po przerwaniu zasilania.

Przed demontazem nalezy sprawdzi¢ brak
napiecia za pomocg odpowiednich urzadzen
pomiarowych.

Przed rozpoczeciem rozdzielania nalezy zlikwi-
dowacd/zmniejszy¢ energie potencjalng, taka
jak cisnienie w uktadach chtodzenia i zasilanie
elektryczne.

Podczas demontazu nalezy uzywac okreslonych
punktéw podnoszenia i zaczepiania maszyny.
Patrz sekcja: Transport, obstuga i przechowywa-
nie.
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12.8 Utylizacja, niszczenie i recy-

kling

Wiasciciel jest odpowiedzialny za zapewnienie,

ze odpady sa utylizowane i poddawane recy-

klingowi zgodnie z lokalnymi przepisami.

Podczas utylizacji materiatéw nalezy dokona¢

starannego sortowania:

« Materialy: Rama maszyny oraz wszystkie
elementy mechaniczne urzadzenia i ma-
szyny sg wykonane ze stali, metali lekkich
i tworzyw sztucznych. Materiaty te nalezy
przekazac do recyklingu. Dotyczy to réw-
niez materiatow niemetalowych, kompozy-
towych i materiatéw eksploatacyjnych.
Substancje problematyczne znajduja sie w
czesciach i komponentach, takich jak bate-
rie, akumulatory, kable, odpady elektronicz-
ne i ptytki drukowane. Elementy te nalezy
przekazac do punktéw przyjmujacych tego
typu odpady.

Odprowadzanie cieczy: np. czynniki chtod-
nicze, oleje i smary nalezy réwniez odda-
wac w punktach przyjmujacych tego typu
odpady.

Podczas utylizacji odpadoéw i zuzytych czesci
nalezy zawsze przestrzegac¢ obowigzujacych
krajowych i regionalnych przepiséw dotycza-
cych zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodo-
wiska.
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Kopia DEKLARACJI ZGODNOSCI WE/UE

EC-/EU-DECLARATION OF CONFORMITY
Machinery Directive 200642 EC annex 11 A

1. Business name and full addres=s of the manufacturer (Combine container with Themo
Kings cooler wnit):

Yangzhou Tonglee Reefer
Add.: 2333# Pang Jin Road, Economic Development Zone, Wujiang. Suzhou.
Jiangsu, China 215200

2. Name and address of the representativefimporter person authorized to compile the
technical file, who must be established in the Community-
TITAN CONTAINERS A/S
Litauen Alle 9 - DK 2630 Taastrup

3. Description and identification of the machinery, including genenc denomination function
model, type and commercial name:
IWachine name: ArcticStore with Thermo King Magnum Plus 4000
Function: Storage of items requinng temperature conirol (e.g., food, pharma, technology,
lesting's. etc.) Supplied with cooling media: R-452A

Product Type | Size Serial No. Prefix | Commercial Name
Cold storage Fesler 1w TITWTCIU ArchcSioe

Reefer container 20

with machine 40

4. The machine fulfils all the relevant provisions of:
Directive 2006/42/EC of the Eurcpean Parliament and of the council of 17 May 2006
on machinery.

Directive 2014/30/EL of the European Parliament and of the Council of 26 February
2014 on the harmonization of the laws of the Member States relating to
electromagnetic compatibility.

5. Harmonized standards used:
EM 378-2:2016
Ftel'riamalmg systems and heal pumps — Salely and ervironmental requirements
Part 2. Design, conslruction, testing, marking and documentation

EN 61000-6-2:2005
Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2. Genenc standards — Immunity
slandard for industnal emvirenments,

EM 61000-6-4:2007
Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Genenc standards — Emissions

Standard for industrial emaronments

B The place and date of the declaration
China ! Yangzhou / December 31. 2023,

{. The identity and signature of the person empowered to draw up the declarabon on behall
of the manufacturer

City: Taastrup
Date; 2024-03-08

Authorisation signature

{Mame and position in block letters)
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Dokumenty i rysunki

12.9 Dokumentacja elektryczna
Zobacz sekcje ,Powigzana dokumentacja uzytkownika”

1210 Dokumentacja mechaniczna
Zobacz sekcje ,Powigzana dokumentacja uzytkownika’.

1211 Lista czesci

Zobacz sekcje ,Powigzana dokumentacja uzytkownika”
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13 Zalaczniki

13.1 Lokalne wytyczne dotyczace pierwszej pomocy
Prosimy o kontakt z lokalng stuzba pierwszej pomocy: numer alarmowy w
danym kraju.

13.2 Karty charakterystyki substancji niebezpiecz-
nych (chemikalia, srodki czyszczace itp.)
Zobacz sekcje ,Powigzana dokumentacja uzytkownika’

13.3 Szczegotowe specyfikacje techniczne
Zobacz sekcje ,Powigzana dokumentacja uzytkownika”

13.4 Wykaz czesci zamiennych

13.5 Oznaczenia zespotow, rysunki
Zobacz sekcje ,Powigzana dokumentacja uzytkownika’

+ Lokalizacja - numer zespotu znakujacego: D40-NPMA-26G-1(1/2)
« Konkretne typy oznaczen Nr zespotu: D40-NPMA-26J-1(1/2)
Pierscienie mocujace tylko do rampy nr: D40-NPMA-26G-3
« Tabliczka znamionowa, oznaczenie CE, patrz sekcja: Tabliczka znamiono-
wa
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13.6 Schemat elektryczny

NPGD-06A-B-E1

Schemat elektryczny — ogélny uktad: D40-NPGD-06A-B-E2

Schemat elektryczny - ogolny uktad: D40-

IN-TL-231345-W-D-T-579-G0
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Emergency switch control the refrigeration start/stop.
When push the emergency switch, Emergency switch
action and stop the refrigeration. 15min later,
refrigeration stort ogain whether the emergency switch
reset or not, and continue working after reset the
emergency switch.
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Mote: The time relay is set to be activated aofter 15
minutes, and the error is less than 5 minutes.

In other words, the activation time of the time relay
from 10 minutes to 20 minutes conforms to the
design standard.
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13.7 System chlodniczy

Schemat przeptywu chtodniczego:

22

1
1. Sprezarka spiralna
2. Czujnik temperatury tfoczenia
3. Wylacznik wysokiego ci$nienia HPCO
4. Punkt serwisowy tltoczenia
5. Wezownica skraplacza
6. Zbiornik odbiorczy
7. Wtyczka topikowa
8. Filtr osuszacz
9. Wymiennik ciepta ekonomizera
10. Zawor rozprezny

-
—

. Przewéd wyréwnawczy TXV

. Czujnik temperatury TXV

. Rozdzielacze parownika

. Wezownica parownika

. Wylacznik niskiego ci$nienia LPCO
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16. Punkt serwisowy ssania

Cyfrowy zawér regulacyjny z zaworem
serwisowym

Zawor ekonomizera

Ekonomizer TXV

Linia wyréwnawcza ekonomizera TXV
Czujnik temperatury ekonomizera TXV
Grzejniki elektryczne

Mikroprocesor MP3000

Czujnik powietrza powrotnego
Czujnik cewki parownika

Czujnik powietrza nawiewanego
Czujnik cewki skraplacza

Czujnik powietrza otoczenia

Czujnik wilgotnosci
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STORE ANYTHING. ANYWHERE.

13.8 Certyfikaty i inne deklaracje

Zobacz sekcje ,Powigzana dokumentacja uzytkownika”

13.9 Podreczniki instruktazowe dostawcow kompo-

nentéw
Zobacz sekcje: Specyficzne instrukcje obstugi i dokumentacja Thermo King.
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TITAN CONTAINERS WORLDWIDE

European offices
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TITAN Austria
TITANcontainers.at

w
TITAN Czech Republic
TITANcontainers.cz

TITAN Germany
TITANcontainers.de

W

TITAN Iceland
TITANcontainers.com.is

AR
TITAN Luxembourg
TITANcontainers.lu

w
TITAN Poland
TITANcontainers.pl

@
TITAN Slovakia
TITANcontainers.sk

1Y
wr
TITAN Sweden
TITANcontainers.se
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TITAN United Kingdom

TITANcontainers.co.uk

86/88

¢

TITAN Belgium
TITANcontainers.be

TITAN Denmark
TITANcontainers.dk

(i

TITAN Greece
TITANcontainers.gr

TITAN Ireland
TITANcontainers.ie

£,

-
TITAN Netherlands
TITANcontainers.nl

TITAN Portugal
TITANcontainers.com/pt

9
TITAN Slovenia
TITANcontainers.si

TITAN Switzerland
TITANcontainers.ch

T

;i
TITAN Croatia
TITANcontainers.com/hr

¢)

TITAN France
TITANcontainers.fr

N

-
TITAN Hungary
TITANcontainers.hu

)

TITAN Italy
TITANcontainers.com/it

Py

TITAN Norway
TITANcontainers.no

TITAN Romania
TITANcontainers.ro

&
TITAN Spain
TITANcontainers.es

TITAN Turkey
TITANcontainers.com.tr
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http://TITANcontainers.at
http://TITANcontainers.lu
http://TITANcontainers.cz
http://TITANcontainers.pl
http://TITANcontainers.de
http://TITANcontainers.sk
https://titancontainers.com/is
http://TITANcontainers.se
http://TITANcontainers.be
http://TITANcontainers.nl
http://TITANcontainers.dk
http://TITANcontainers.com/pt
http://TITANcontainers.gr
https://titancontainers.si/
http://TITANcontainers.ie
http://TITANcontainers.ch
http://TITANcontainers.com/hr
http://TITANcontainers.no
https://titancontainers.fr/
http://TITANcontainers.ro
http://TITANcontainers.hu
http://TITANcontainers.es
http://TITANcontainers.com/it
http://TITANcontainers.com.tr
http://titancontainers.co.uk/

Asian offices

STORE ANYTHING. ANYWHERE.
£
@ ~ -
TITAN Brunei TITAN China TITAN Indonesia
TITANcontainers.com/bn TITANcontainers.com/cn ArcticStore.id
* & d
TITAN Japan TITAN Malaysia TITAN Philippines
TITANcontainers.jp TITANcontainers.com/my ArcticStore.com.ph
- o
TITAN Singapore TITAN Vietham
TITANcontainers.com/sg ArcticStore.vn
South African office Australian & New Zealand offices
TITAN South Africa
ArcticStore.co.za

TITAN Australia

TITANcontainers.com.au

North American offices

() g
TITAN Canada TITAN USA
TITANcontainers.us

TITANcontainers.us
South American offices

TITAN Argentina

®

TITANcontainers.com/ar

TITAN Brazil

8

TITANcontainers.com.br

TITAN Trinidad and Tobago TITAN Uruguay
TITANcontainers.com/tt

TITANcontainers.com/uy
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TITAN New Zealand
TITANcontainers.co.nz

TITAN Panama

TITANcontainers.com/pa
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